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TARTALOMJEGYZEK

BEVEZETO

A 2018-ban elinditott Specialis Szakmuhely szolgalta-
tasaival azacélunk, hogy a KITE Zrt. mobil szakszervi-
zét kiegeszitve komplex miszaki ellatast biztositsunk,
els6 korben azon partnereink szamara, akik télink
vasaroltak onjaro gépeiket.

AmUhely tevékenyseége kiterjed a motor, az izemanyag-
ellato és fustgazkezeld rendszerek egységes, magas
szinvonalu felujitasara.
AmikoraKITE-nélazadontés sziletett, hogy a part-
nereink reszere nyujtott komplex szolgaltatas-fejlesz-
tés keretében szlkség van a szervizhalozat mellett
eqgy Specialis Szakmdhelyre is, ami orszagos szin-
ten elérhetd, egyseges, magas szinvonalu felujitasi
szaolgaltatast tud nyujtani, akkor a célunk az volt,
hogy az altalunk forgalmazott gépek magas mindsegi
kdvetelmenyeit teljesiteni tudo felujitasi technologia
kerlljon bevezetésre az dsszes szakmUhelyes szol-
galtatashoz, a piacon beszerezhet6 legmagasabb
min6ségi kovetelmeényeket is teljesiteni tudo gepek,
javitastechnologiak beszerzésével.

Most szeretnénk roviden bemutatni a mez6gazda-
sagi igenyekhez fejlesztett modern dizelmotorok
felujitasahoz, valamint a kapcsolddo Gzemanyag-el-
lato és flstgaz-kezel6 rendszerek javitasahoz és
tisztitasahoz kialakitott technologiai hatteret, mU-
szaki megoldasokat.
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MOTORFELUJITAS

Az altalunk forgalmazott 6njaro gépek dizelmotorjai nem csak a gyartasi folyamattal szemben
tamasztanak magas kévetelményeket, hanem a felujitassal kapcsolatban is, hiszen az elvaras a
feldjitott motorokkal szemben is ugyanaz, mint a gyari Uj motorokkal.

A Specialis SzakmUhelyben kialakitasra kertlt mo-
torfelljitasi technoldgiahoz a gépgyartok specifika-
Cidin tul az amerikai AERA Engines Builders Associ-
ation altal meghatarozott szolgaltatasi standardot
vettUk alapul. Ez a standard alkalmazandd a jarmd
és ipari dizelmotorok Ujjaépitéséhez és felljitasa-
hoz, amik eredeti gyart¢ altal tervezett kiegészitd
elemekkel vannak felszerelve. A standard tobbek
kozott meghatarozza az ellendrz6, szerel§ és meg-
munkald célgépek, berendezések, mérdeszkozok,
mUszaki képességek Osszességét, valamint a vizs-
galati modszereket és a kovetendd mUszaki specifi-

kaciokat.

MUSZAKI SPECIFIKACIOK

Az altalunk forgalmazott motoros gépek javita-
sara vonatkozd miszaki specifikaciokat els6d-
legesen - a gépgyartok altal kiadott - technikai
dokumentaciok tartalmazzak. A szigorodd kor-
nyezetvédelmi el6irasok és a vevéi igények altal
generalt folyamatos termékfejlesztések a motor-
technoldgiaban is szamos innovativ megoldast
hoznak az Ujonnan forgalomba helyezett gépekre.
Az utdlagos termékfejlesztések pedig to-
vabbi valtoztatasokat eredményeznek, ami-
ket a mar forgalomba helyezett gépek javi-
tasanal, feldjitasanal kell figyelembe venni.
A gyakorlatban ez azt eredményezi, hogy az elvart
mindségl felljitasok a technikai informaciok nap-
rakész ismerete nélkil nem végezhetdk el.

FELUJITHATOSAG

Ez alatt els@sorban azt értjuk, hogy az adott egység Szamos olyan egység kerUl beépitésre egy mo-
javitasa a technikai kivitelezhetéségen tll elvégezhetd-e toros gépbe, aminek a feldjitdasa, meghibasodas
gazdasagosan. esetén nem gazdasagos, mert a tomegterme-




lés alapu gyartastechnoldgia olcsdbb megoldast
eredményez, ilyenkor a javitas célszerlen cseré-
vel valosulhat meg (repair by exchange). Azonban
a dizelmotorok élettartama az Uzemeltetési és kar-
bantartasi el8irasok betartasa mellett kialakulo el-
hasznalddas mellett felljitassal jelentésen megno-
velhet6. A motorok Ugy vannak tervezve, hogy ha
a meghibdsodasuk nem eredményezte a fébb
részegységek (motorblokk, hengerfej, f8ten-
gely) tonkremenetelét, torését, akkor a szak-
szerlien végrehajtott felljitas szamos eset-
ben gazdasagosabb megoldas lehet a cserénél.

TECHNOLOGIAI HATTER

A Specialis SzakmUhelyben olyan feldjitastechnolo-
giakat alkalmazunk, amikkel a fent részletezett ko-
vetelményeket tudjuk teljesiteni és a piaci igényeket
kiszolgalni. Itt nem lehet eleget hangsulyozni, hogy
az el8irt mUszaki kdvetelmények komoly pontossagi
igényeket tdmasztanak Ugy a mérések, ellendrzések,
vizsgalatok, mint a megmunkalasok terén. A pontos-
sagi kovetelmények mellett a rovid atfutasi idével
jaro, ugyanakkor gazdasagos megoldasok johetnek
ma mar csak széba.

Abeszerzésre kerUlt Uj megmunkalogépek az amerikai
Rottler cég altal gyartott gépek.

A valasztasunk azért esett erre a gyartéra, mert a
piacon taldlhatd gépgyartdk kozul a Rottler az, aki
atfogd megoldast tud nydjtani, az altalunk megkovetelt
mindségben, a motorfelljitasra specializalédott szak-
mUhelyeknekimmar 100 éves gépgyartoi hatterével.
Az &ltalanos célu, sorozatgyartasra tervezett meg-

A gyakorlatban ez Ugy mUkodik, hogy ahol a tomeg-
gyartas eredményez kedvezébb mUiszaki és gazda-
sagi feltételeket (pl.: dugattyd, huvely, csapagyak,
tomitések), ott az alkatrészcsere a javasolt, a tob-
bi esetben pedig a feldjitas. gy az eredményes mo-
torfelljitas ezek kombinacidjaként valdsulhat csak
meg, amihez viszont szukség van megfelel§ lo-
gisztikai hattér biztositasara is az alkatrészellatas-
hoz. Ezen szempontok miatt kerult a SzakmUhely
a Logisztikai kozpont mellett felépitésre.

munkalégépekkel szemben a Rottler gépek kialakitasa
és programozasa a motorfelljitas soran jelentkezd
egyedi igényekhez igazodnak, ugyanakkor biztositjak
a rovid atfutasi idot.

A beszerzésre kerult gépek kozott vannak specialis
feladatokra tervezett eszkdzok is, ilyen a cstcs nélkuli
szelepkoszorlnk és a szelepfészek-maronk. Ezekkel a
gépekkel jelentsen le tudjuk csokkenteni a hengerfej-
felljitasokhoz kapcsolddod szelep-szelepUlék fel-
Ujitasiid6igényt, a gyarival azonos, vagy azt meghalado
mindségi szint tartasa mellett.

A beszerzett gépek kozt megtalalhatod tovabba az
altalanos célrais j6l hasznalhato, de a dizelmotor-fel-
Ujitasra optimalizalt 3 és 4 tengelyes megmunkalasra
alkalmas CNC furo-mardgép is.

Ez a gép valdjaban nem csak egy CNC megmunka-
|6kdzpont, hanem egy un. 4C (CAD/CAM/CNC/CMM)
technoldgiaval rendelkezd gép.

PROBEOPTIONS
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MI AZ A 4C TECHNOLOGIA?

Egy munkaallomason, kozvetlentl a megmunkalégépen van a:

CAD (Computer Aided Design - szamitogéppel tamogatott tervezés),

CAM (Computer Aided Manufacturing - szamitégéppel tamogatott megmunkalas),
CNC (Computer Numerical Control - szamitogéppel vezérelt szerszamgeép),

CMM (Coordinate Measuring Machine - koordinata mérégép) technoldgia kialakitva.

MIRE HASZNIf\L,HATC')
A 4C TECHNOLOGIA?

Kozvetlenul a megmunkaldgépen van lehet8ség a:

m CAD: 3D modellezésre, tervezésre.

m  CAM: a szerszamutak tervezésére - forgacsolas eldtti
szimulaciojara, ,G code” importalasara.

m  CNC: a betoltott CAM/CNC programmal kdzvetlenul
indithatod a forgacsolas (ekkor nincs "G code" betoltés,
a forgacsolasi paraméterek kozvetlenul a forgacsolas
elétt és az alatt is allithatok).

m  CMM: a megmunkalds bazis koordinata-rendszerének a
megadasara, az alkatrészek méretellendrzésére, furat-
kdzéppontok meghatarozasara, fellleti egyenetlenség
mérésére, ebbdl a forgacsolandd méretek megadasara,
az alkatrészekbdl a tervrajzok visszafejtésére (reverse
engineering), ami a radiéhulldammal kommunikalé pi-

acvezet§ Reinshaw mérdfejjel és tapintdkkal torténik.

A 4C technoldgia 5x kdnnyebb és gyorsabb a hagyomanyos
CAD/CAM/CNC megoldasoknal és nem igényel kulon-kulon
szakembert a tervrajzkészités, gyartastervezés, méréstech-
nolégia teriletére. A mar egyszer beallitott motoradatok
lementhet8k és kés@bb visszatolthet6k. Tobb tucat dsz-
szetett forgacsolasi feladat van mar el6re beprogramozva
a rendszerbe, amibél az egyes csomagok szabadon hoz-
zarendelhet8k az adott motortipus feldjitasi igényeihez
(pl.: hengerfej sikmarasa, henger furasa, huvelyfurat pere-
mezése, szelepfészek és csapszegpersely-furatok ciklikus
interpolacids marasa, csak hogy néhanyat emlitstink ezek-
bdél). Ezek az elére megirt programok teszik az altalanos célu
megmunkalo gépet a motorfelljitashoz el6készitett specidlis
géppé, mert ezek a programok kozvetlenul betdlthet8k és
azonnal hasznalhaték a hagyomanyos CAD/CAM tervezési
ciklusok nélkul is. Ezekhez a programokhoz mar csak az adott
motor néhany méretének a bemérése szikséges, ami szintén
a megmunkald gépen torténik a Reinshaw mérdéfejjel.



Az itt bemutatott gépekkel mar egyetlen CNC for-
gacsolé technikus szakember is tud az el8irt mun-
kaminéséggel komplex gépmiihelyes szolgaltatast
nydjtani, mikézben a megmunkalasi kapacitasa és
méretpontossaga tobbszorose tud lenni a hagyoma-
nyos gépmiihelyekhez képest.

A Rottler gépekkel immar 100%-ban sajat gépmihelyes
kapacitassal tudjuk vallalni:

a hengerfejek felljitasat, sikolasat tobb sikon,
a szelepfészkek, szelepulékek marasat, a szelep-
szarvezetSk dorzsarazasat, szelepek kdszorulését
és illesztését, valamint vakuumos tesztelését,

a motorblokkok sikoldsat, henger- és perselyfura-
sat, a hUvelyfuratok peremezését, a csapagyhelyek
vonalbaflrasat,

a hajtékarok felujitasat, a csapszegperselyek
finomfurasat.

A hengerfej-feldjitashoz kapcsoléddan ezen felll Uj
nyomasprobazo-repedésvizsgald, szelepszar ki- és
beszerel6 gépek is beszerzésre kerlltek az olasz Comec

cégtdl. Ezaltal valt teljeskorlivé a hengerfej-felljitas
technoldgiai hattere is.
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Azon tul, hogy a f6tengely els6szamu feladata a forga-
tonyomaték atvitele, szamos egyéb feladatot is a f6-
tengelynek kell ellatnia. A forgatonyomaték atviteléhez
a megfelel6 anyagminfségen és anyagmegmunkalasi
technoldgian tul tokéletes csapagyazasra van szukség.
A fotengely egyéb feladatai kozul kiemelendd még a ve-
zérléshez, a kenési rendszer és a hlitérendszer m(kod-
tetéséhez szlkséges segédhajtasok biztositasa. Ezen
feltl a f6tengely aktiv eleme a kenési rendszernek is, to-
vabba a nemkivanatos rezgések csillapitasara szolgald
elemek is a fétengelyhez kapcsolddnak.

Ezek utan kdnnyen belathatd, hogy a fétengely szerepe
elsédleges a motor megfelel6 mikodéséhez.

A Szakmuhelybe keruld feldjitandé motorok hiba-

FOTENGELY-FELUJITAS

A motorblokkok, hengerfejek feltGjitasa mellett kiemelt figyelmet kell forditani a fé6tengelyek feldjita-
sara is. A mezdgazdasagi erégépek fétengelyei rendkivili igénybevételnek vannak kitéve. A kovetel-
mények teljesitéséhez kiemelkedd anyag- és megmunkalasi mindség sziikséges. A beszerzésre keriilt
eszk6ézokkel ezen a téren is magas szintl szolgaltatast tudunk nydjtani.

feltarasanal is az elsé és legfontosabb kérdés, hogy
a fétengely sériilt-e, illetve a fétengely rogzitéshez
sziikséges un. nyugvo csapagyhelyek milyen alla-
potban vannak.

A fbtengely cseréje olyan koltséggel jarhat, hogy sok
esetben a motor felljitasa igy mar nem lenne gazdasa-
g0s. Ezért szamos motor esetében lehet koltséghaté-
kony alternativa a f8tengelyek szakszer( felUjitasa ko-
szoruléssel, és Un. javitdméretes csapagyakkal torténé
visszaszerelése.

A hibafeltaras soran arra torekszink, hogy a fétenge-
lyek elhasznalddasabdl adodo alak-, helyzet- és méret-
valtozasok mellett feltarjuk azokat az egyéb meghiba-

.

sodasokat, amik a feldjithatdsagot lehetetlenné teszik.




llyenek lehetnek tobbek kozott a repedések vagy a tul-
zott héhatas miatti kilagyulas is.

A f8tengely vizsgalatan tul fontos szerep jut a motor-
blokkdntvény atvizsgalasanak is. Szamos esetben a f6-
tengelyt a motorblokkhoz rogzité un. nyugvo csapagyhe-
lyek meghibasodasai, kopasai, a csapagyfedelek alakval-

tozasai is lehetetlenné tehetik a gazdasagos felujitast.

Altalanossagban az tapasztalhaté, hogy a rendelte-
tésszer( hasznalat mellett megkopott fétengelyek feldji-
tésa szinte minden esetben gazdasagosan megoldhatd,
azonban a tulterhelés, hianyos, elégtelen kenés miatti
tulmelegedésbdl vagy torés miatti Utésekbdl adodod ka-
rosodasok utan mar nem beszélhettnk feldjithatosagrol.

.

Roviden tekintsuk at a fétengely felljithatdsaganak fébb

kritériumait:

m 3 f6tengelyen nincsenek repedések, torések, itbdé-
sek, nem megengedett torzulasok;

m afbtengely csapagyfellletek keménysége gyari el&irt
értéken van, azaz nem lagyult ki;

m 3 csapagyfeliletek (nyugvo, tam, hajtdkar) kopasai
még lehetdve teszik a javitbméretre kdszorulést;

m a f6étengely gorbllete még lehetédvé teszi az egyen-
getést.

MIERT KELL A FOTENGELYEKET
EGYENGETNI A KOSZORULES
ELOTT?

Ennek az az oka, hogy a feltjitandd fétengelyek esetében
a fétengely Utése nagyobb lehet, mint a lekdszorilendd
csapatmérd-kulonbség, gy a koszorulés a megadott
alak- és helyzetpontossaggal nem lenne elvégezhetd.

Példaul, ha a koszorulés a 0,01 mm-es méretpontossagi
tartomanyban torténik és a csapagyhézag csak 0,05 mm
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lehet, akkor kdonnyen belathatd, hogy az egy nagysag-
renddel nagyobb, 0,1 mm-t meghaladd Utés a féten-
gelyen a javitdméretre koszorulést, majd a megfeleld
csapagyhézagot, kenési feltételeket nem teszi lehetévé.
A f8tengelyeken a nyugvo és hajtokarcsapagyak csapjai
és igény szerint a tamcsapagy fellletei kertlnek kdszo-
rulésre. A méretpontossagi kovetelmény mellett a kor-
korosségi alakkovetelmény is elég szigory, itt is 0,01 mm
alatt kell maradni. A csapok klpossaga nem lehet tobb,
mint 0,002 mm.

A méretpontossag tartasat neheziti még, hogy a Szak-
mUhelytnkben feltjitandd f8tengelyek tomege altalaban
80 kgfeletti, igy ez csak megfeleld méret(, tomeg(, rezgés-
csillapitasuésméretpontossagu fétengelykdszori-gépen
kivitelezhetd.

Ezen kovetelmények teljesitéséhez a motorfelljitdsok-
hoz is gazdasagosan hasznalhaté fétengelykdszor(-gé-
pet az eurdpai piacon csak kevés cég tud gyartani.

A SzakmUhelylnkbe beszerzésre kerUlt félautomata f6-
tengelykoszorl-géppel teljesiteni tudjuk a motorgyartok
fétengelyekre el8irt méretpontossagi kovetelményeit.

A méretpontossagi kovetelmények tartds teljesithe-
t8ségéhez a CNC technoldgiabdl ismert szanmozgatd
mechanikan, digitalis mérérendszeren tul tovabbi szem-
pont volt a kdszorldgép fokozott rezgéscsillapitasa s,
amit a gyartd az innovativ megoldasnak szamité kom-
pozit anyagl granit-m(gyanta gépvazzal és a 8,5 tonnas
géptomeggel ért el. A kompozit anyagnak koszonhetéen
a gép hdmérsékletvaltozas miatti méretvaltozasai is ki-
sebbek a hagyomanyos szirkedntvény gépvazakhoz.

Az altalunk beszerzett AZ Machine Tools PLC-vezérlés(
félautomata koszordgép robusztus kialakitasa lehetévé
teszi akar 2 m hosszd és 54 cm Ioketd fétengelyek fel-

Ujitasat is. Emellett beszerzésre kerUlt a gyartotol egy
fétengelyegyenget6 pad is.

9
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A gyartd tobb mint 40 éves szakmai tapasztalat-
tal rendelkezd specialista a fétengelykoszord-gé-
pek gyartasaban.

A méretpontossaghoz és a termelékenységhez
természetesen szlkség van még nagy gyakor-
lattal rendelkezd koszorls technikusra is. A gép
PLC-vezérléssel, automata ciklusokkal tamo-
gatja a koszorlkovek felszabalyozasat a kivant
radiusszal, valamint a kulonbozd kdszorulési
feladatok gépkezeld nélkuli méret- és alakpon-
tos, hibamenetes ismétlésekkel torténd végre-
hajtasat, mindezekkel kikliiszobolve az esetleges
gépkezeldi hibakat.

Természetesen a megfelel§ gépismeret tovabb-
rais szukséges, csak mas teruletre kell fokuszal-
ni. Ezen a gépen nem a megmunkalds pontos
végrehajtasara kell odafigyelni, mert arra ott van
a Schneider Electric altal gyartott PLC-vezérlés
és a Heidenhain gyartmanyd mikron pontossa-
gu digitalis mérérendszer, hanem a gép kezdeti
beallitasara és a munkafolyamat fellgyeletére.
Ezaltal csokkenthetd a faradsagbdl és a mono-
ton munkavégzésbél eredd gépkezeldi hiba is.

Mi azt valljuk, hogy a korszer( dizelmotorok
gyartoi specifikaciok szerinti szakszer( felujita-
sahoz a mindségi alkatrészek, gyartdi tamoga-
tas és szakmai felkészultség mellett elengedhe-
tetlen a megfelel6 szintl korszerd technolégiai
hattér is, amit a KITE Specidlis SzakmUhelye a

kezdetek 6ta biztosit a partnerei szamara.

10
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— UZEMANYAG-ELLATO RENDSZEREK

JAVITASA

2019-tél a dizel uzemanyag-rendszer elemek felllvizsgalatat és javitasat is megkezdtuk. Ez els6-
sorban a széles korben elterjedt Common Rail rendszerek javitasat jelenti, gyakorlatilag az 6sszes
ilyen rendszer( motoros gépre (Bosch, Delphi, Denso rendszerekre).

Az egyre szigorodd kornyezetvédelmi kovetelmények
teljesitése az Uzemanyagok, kenbanyagok fejlesz-
tése mellett a dizelmotor-fejlesztést is egyre komo-
lyabb kihivasok elé allitotta. Ennek keretében a dizel
Uzemanyag-rendszerek fejlesztése is tobb konstruk-
Cci6s megoldast dolgozott ki, melyek kozul a tartésan
életképes alternativa a kis és kozép kategoériaju
motorok esetében a Common Rail (k6z6s nyomé-
csoves) rendszer lett. A fejlesztések elsédleges cél-
ja a megnovekedett teljesitményigények mellett az
Uzemanyag tokéletes elégetése és ezaltal a keletkezd
fUstgazok karosanyag-tartalmanak csokkentése volt.
A hagyomanyos adagolés-porlasztés dizelmoto-
rokhoz képest a mai Common Rail rendszerek egy
nagysagrenddel nagyobb nyomason mikédnek és
a teljes miikodési tartomanyban szamitégéppel ve-
zéreltek.

A karosanyag-kibocsatasi kovetelmények teljesitésé-
hez azonban ezeknél a rendszereknél is szlkség van
még tovabbi fustgazkezeld megoldasok alkalmazasara
(EGR, DOC, DPF, SCR), ami a keletkezd fustgazok szi-
lard szennyezéanyagainak (korom, hamu) szlrését és

12

a gaznem( karosanyag-tartalmanak (elsésorban NOx)
a csokkentését biztositja.

Az Uzemanyag-befecskendezését a Common Rail rend-
szerek esetében egy motorvezérl§ szamitdgép szaba-
lyozza, ami képes az egyes injektorok minimalis gyartasi
eltéréseitis kompenzalni. Ehhez az injektorokat a gyar-
tasi folyamat végén specialis mérégépekkel kell be-
mérni és a gyartasi tlrésekbdl keletkezé eltéréseket
un. kalibraciés kéd megadasaval késébb a motor-
vezérlébe rogziteni. Szamos motorvezérl§ szamito-
gép az injektorok beszerelése utan tovabbi dntanulasi
funkciot is tartalmaz, ami a mdkoddési paraméterek to-
vabbi beszabalyozasat teszi lehetdvé.

A dizel tGzemanyagok befecskendezése ma mar
2000 bar nyomast is meghaladé rendszerek-
kel torténik. Ez olyan mértékl igénybevételt je-
lent az egyes rendszerelemek, elsésorban az in-
jektorok esetében, amit csak igen magas mindségi
kovetelményeket teljesitd anyagok és gyartastech-
noldgiak képesek teljesiteni. Az elvart mikodési fel-
tételek teljesitése ugyanakkor egyre kisebb tomeg(
és méretl alkatrészek hasznalatat koveteli meg,




ami az alkatrészek fokozott igénybevételét idézi el6.
Ama hasznalatos Uzemanyag-ellatd rendszerekben alkal-
mazott tlrések miatt ezek az alkatrészek az izemanya-
gok min&éségével szemben sokkal érzékenyebbek.

A magas nyomas, a kis aramlasi keresztmetszetek és
a megnovekedett lzemanyag-sebesség miatt ezek a rend-
szerek a nem megfelel6 minéségl tzemanyagok hasz-
nalata mellett igen révid id6 alatt ténkremennek.

A mez8gazdasagban hasznalt motoros gépek esetében
ezek a megnovekedett mindségi kdvetelmények még
nehezebben teljesithetdk, hiszen a gépek tankolasa, az
Uzemanyag tarolasa, kezelése sok esetben jelentésen
eltér a kozuti jarmdvekétdl.

A KITE Zrt. mobil szakszervizét kiegészitve, amennyiben
a diagnosztikai vizsgalatok a dizel Uzemanyag-rendszer-
rel kapcsolatos hibakat jeleznek, a Specialis Szakmdhely
szolgaltatasait igénybe véve most mar biztositott, hogy
az Uzemanyag-rendszer elemeinek a meghibasodasait
kozvetlenUl ellenérizhessuk és javithassuk.

Partnereink a KITE Zrt. after-sales értékesitési
halézatan keresztll vehetik igénybe a Szakmdihely
altal végzett lGzemanyag-rendszer elemek felllvizs-
galatat és javitasat. A szolgaltatas keretében vallaljuk a
Common Rail szivattydk tisztitasat, a kopott alkatrészek
cseréjét, tesztpadon torténd bemérését, injektorok tesz-
telését, mindsitését, a javithatd tipusok tisztitasat, javita-
sat és kodolasat, Rail csovek tesztelését és tisztitasat.

A Szakmdhely altal nyujtott komplex motorjavitasi
tevékenység keretében az a célunk, hogy a mezé-
gazdasagi igényekhez és kdvetelIményekhez jobban
illeszkedé teljeskori szolgaltatast tudjunk nydjtani.
Szamos esetben sikerdlt a partnereink felé bizonyitani,
hogy a SzakmUhely tapasztalatai alapjan a hibaforras
meghatarozasa, annak elharftasa csak ilyen teljeskorl szol-
galtatas igénybevételével tud eredményesen mdkodni.

Példaképpen emlitenénk meg olyan eseteket, amikor a
traktor, vagy kombajn motorvezérldje megndvekedett
szamu regeneralast kért be. Ekkor a DPF (dizel-részecs-
kesz(ir6) szakmUhelyes tisztitasa soran a szervizes és a
szakmUhelyes munkatarsaink kdzvetlenul egyeztetnek a
tisztitas soran tapasztaltakrol. Ez alapjan kertlnek meg-
hatarozasra a tovabbi rendszerelemek (pl.: injektorok és
a nagynyomasu szivattyl) vizsgalata is. A nagynyomasu
szivattyuk vizsgalata megbontassal jard tevékenység,
aminek a keretében tudunk ismét a szervizes kolléga-
nak visszajelezni az Uzemanyag problémara is (pl.: nem
megfeleld Uzemanyagsz(rés, az Uzemanyag hianya,

vagy viztartalma, egyéb szennyez8anyag-tartalma miat-
ti kopasok, meghibasodasok esetén), ami miatt a teljes
Uzemanyag-rendszer tisztitasa, atmosasa is indokolt le-
het az eredményes hibaelharitashoz.

A szolgaltatas keretében vallaljuk:

= a Common Rail szivattyuk tisztitasat,

m akopott alkatrészek cseréjét, tesztpadon
torténd bemérését,

m injektoroktesztelését, mindsitését, ajavit-
hat6 tipusok tisztitasat, javitasat és ko-
dolasat,

m Rail csovek tesztelését és tisztitasat.
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-~ FUSTGAZ-KEZELO RENDSZEREK

TISZTITASA

A fistgaz-kezel6 rendszerek a karos-
anyag-kibocsatasi kovetelmények telje-
sitése miatt kerultek kifejlesztésre.
A fustgazok szilard szennyezéanyaga-
inak (korom, hamu) csokkentésére és
szlirésére kulonféle szdrék kerultek ki-
alakitasra, ezek elsésorban a dizel oxi-
daciés katalizdtorok (DOC) és a dizel ré-
szecskeszilirék (DPF). A DOC az el nem
égett Uzemanyagok utélagos égését (oxi-
maradvany felfogasara tervezték, amely
nem égheté terméke a motorolaj- és
az lzemanyag-adalékoknak.

A DPF hosszU Uzemiddn at biztositja a karban-
tartdsmentes mukodést. Idénként azonban szuk-
ségessé valik a DPF specidlis szervize, az 0ssze-
gy(lt hamu eltdvolitasa. A pontos Uzemdraérték,
miel6tt ez a szerviz szlUkségessé valik, valtozhat;

flgg a motorteljesitmény kategoéridjatdl, a hasz-
nalati szinttél és Uzemeltetési korulményektdl,
a motorolaj hamutartalmatdl és az Uzemanyag mi-
néségétdl.

MIERT KELL A DPF-ET TISZTITANI?

A DPF szlrék feladata a nem elégethetd szilard
szennyez&dések kiszlrése a dizelmotorok fust-
gazaibol és a DPF-ben tartasa. Mkodésuk ebbdl
a szempontbdl hasonlit a légszirékhoz és a hulladék-
gylijtékhoz, amik idénként megtelnek, ezért cserélni

kell vagy kitriteni azokat. A DPF cseréje koltséges,
azonban kiuritése megfelel® technoldgia alkalmaza-
saval, idében végrehajtva megoldhato, ezért érdemes
azt alkalmazni. A DPF tisztitdsa az Uj DPF aranak
toredékébdl megoldhato.

MIKOR KELL A DPF-ET TISZTITANI?

Ha a gép motorvezérldje tobb alkalommal is rege-
neralast kér, akkor miel6bb célszerl a megfeleld
technolégia hasznalataval a DPF tisztitasat igény-
be venni. A DPF Szakm{(ihelyben térténé tisztitasat
atlagos uzemeltetési kérilmények mellett
200.000-250.000 km, azaz kb. 4000-5000 tzemé-

ra utan célszeri elvégeztetni. Azonban ettdl eltérd

kortlmények esetén a tisztitasi igény hamarabb is
jelentkezhet! Példaul: nagyobb igénybevétel, tll sok
részterhelés vagy Ujrainditas, alacsonyabb miné-
ségl Uzemanyag- vagy ken8anyag-hasznalat, rossz
légellatasu, kopottabb motor vagy Uzemanyag-ellatd
rendszer miatt kialakul¢ er6teljesebb koromképz8-
dés esetén.
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A DRF-TISZ'[TTAS
EGYEB HATASA

A korszer(i, DPF-fel szerelt motorok esetében a
motor vagy az Uzemanyag-ellatd rendszer hibai
nehezebben vehet8k észre kdzvetlendl, diagnosz-
tikai eszkdzok hasznalata nélkil. fgy a tdlzott ko-
romképz8dés csak a DPF és a DOC (dizeloxidacios
katalizator) kiszerelésekor vehet6 észre. Ha ilyen-
kor nagyobb koromlerakddas lathato, szikséges
a DOC kitisztitasat is elvégeztetni SzakmUhelyben,
és a koromképz8dés valddi okait is megszintetni a
tovabbi motorkarosodasok elkertlése érdekében.

m  Adizelmotorok motorvezérl8i dltal inditott passziv
és aktiv regeneralasok tobbnyire csak a kormot
képesek elégetni és gaz halmazallapotu égéster-
mékkeé alakitani a DPF-b&l.

m FEzek a regenerdldsok a hamuva égett égéster-
mékeket mar nem tudjak elégetni (oxidalni), azok
folyamatosan gyllnek a DPF-ben, mint egy hulla-
dékgydjtében.

m Széls@séges esetben a DPF belseje a regeneralasok
miatt megnovekedett hémérséklettdl 0sszeolvad
és nem tisztithato.

m A szilard hamu egy id8 utan gipsz keménység(
réteggé all 0ssze, ami mar nem tavolithatoé el a
porozus szerkezet( keramia sz(rétestbdl.

A TECHNOLOGIA,
AMIT ALKALMAZUNK

Cégunk a legkorszerlbb DPF-tisztitd berendezé-
seket alkalmazza. A berendezések lehetdvé te-
szik a DPF-ek atereszt8képességének mérését
vakuummeéréssel, valamint a keramiacelldk mély-
ségének mérését, azaz a felhalmozddott szeny-
nyez8anyag elhelyezkedésének behatarolasat.
A keramiatest sUritett leveg8s tisztitasat cellan-
ként végezzik. A technoldgia lehetévé teszi a
szennyezettebb zénak intenzivebb tisztitasat is.
A DPF-et addig tisztitjuk, amig abbdl a szennyezé-
dés tavozik. A tisztitasi id6 altalaban 60-100 perc.
A KITE Zrt. altal alkalmazott korszer( berendezések
nem csak a hamu eltavolitasat teszik lehetévé sd-
ritett leveg8s tisztitassal, hanem a koromlerakodas
kiégetését is. Ezt a mlveletet 10-12 dras hén tar-
tassal egy 600 °C hémérsékletl ke-
mencében végezzUk, igy elkertlhetd
) a keramiatest tulzott hevitése és
megolvadasa.

Meghibasodott dizel részecskesz(iré
John Deere 6170R traktor, 4800 lizemdra
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Eszaknyugat-
dunantuli Régid

Sarbogard
“9

Szekszard

Kaposvar
Bonyhad

Pellérd

’

Dél-dunantdali
Régié

Gy6ri Alkdzpont

Cseke Andras
after-sales értékesitési
menedzser

Tel.: 30-369-59-27

Németh Andras
after-sales értékesitési
menedzser

Tel.: 70-931-89-89

Hegyfalui Alkézpont

Guba Kalman
after-sales értékesitési
menedzser

Tel.: 30-677-99-20

Tuboly Janos
after-sales értékesitési
menedzser

Tel.: 30-967-00-41

Zalaszentbalazsi
Alkdzpont

Papp Zoltan
after-sales értékesitési
menedzser

Tel.: 30-535-13-51

Herceghalmi Alkézpont

Perger Gyorgyi
after-sales értekesitési
menedzser

Tel.: 30-146-66-53

Popovics Mihaly
after-sales értékesitési
menedzser

Tel.: 30-488-75-05

Kaposvari Alkdzpont

Gyorgy-David Valentin
after-sales értékesitési
menedzser

Tel.: 30-571-21-36

Hegediis Laszl6

Flizesabony

\

o
DEEN

Kecskemét

o

O

8
0

lir

Telekgerendasi
Alkozpont

Bula Gergd Sandor
after-sales értékesitési
menedzser

Tel.: 30-447-83-97

after-sales értékesitési Medovarszky Mark
menedzser after-sales értékesitési
Tel.: 30-935-56-12 menedzser

Tel.: 20-342-79-04

Sarbogardi Alkézpont

Vajgely Gyorgy
Janké Tamas after-sales értékesitési
after-sales értékesitési menedzser

menedzser
Tel.: 30-572-15-39

Tel.: 20-374-16-73

Hédmezévasarhelyi
Szekszardi After-Sales Alkdzpont
Bazis

Berta Attila
Téth Gabor after-sales értékesitési
after-sales értékesitési menedzser

menedzser
Tel.: 30-300-22-59

Pellérdi Alkézpont

Szilagyi lllés
after-sales értékesitési

Tel.: 30-967-00-08

Molnar Akos Gergé
after-sales értékesitési
menedzser

Tel.: 30-349-37-24

menedzser Racz Attila
Tel.: 70-370-11-73 after-sales értékesftési
menedzser

Tel.: 20-452-56-95
Kecskeméti Alkozpont

Keresztes Gergd
after-sales értékesftési
menedzser

Tel.: 70-370-11-67

Bajai Alkézpont

Zatyko Péter
after-sales értékesitési
menedzser

Tel.: 30-678-02-45
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AFTER-SALES ERTEKESITESI KOLLEGAINKAT!
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o Géptelep
! Mintabolt
W Kertészeti telephely
@ Telephely

%, Specialis szakmiihely

K6zép-magyarorszagi
Régio

Nagykalléi Alkdzpont

Eles Jend

after-sales értékesftési
menedzser

Tel.: 30-967-00-50

Malik Attila
after-sales értékesitési
menedzser

Tel.: 30-326-46-01

Nadudvari Alkézpont

Barath Tibor
after-sales értékesitési
menedzser

Tel.: 30-265-14-97

Ludman Balazs
after-sales értékesitési
menedzser

Tel.: 70-370-11-34

Nagy Rébert
after-sales értékesftési
menedzser

Tel.: 30-572-08-96

Fels6zsolcai Alk6zpont

Takacs Laszlo
after-sales értékesftési
menedzser

Tel.: 30-915-33-37

Aszédi Alkézpont

Balint Balazs
after-sales értékesitési
menedzser

Tel.: 30-419-08-98

Dabasi Alkdzpont

Gazsi Akos
after-sales értékesitési
menedzser

Tel.: 70-931-89-82

Mez6tiri Alkdzpont

Molnar Laszl6
after-sales értékesftési
menedzser

Tel.: 30-382-99-89

Széaszbereki Alk6zpont

Vida Roland Viktor
after-sales értékesitési
menedzser

Tel.: 20-427-30-83

Flizesabonyi Alkdzpont

Robotka Norbert
after-sales értékesftési
menedzser

Tel.: 20-233-66-01
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