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A KITE Zrt. a John Deere hivatalos magyarorszagi disztributora.

A KITE Zrt.-nél elkotelezettek vagyunk és mindent megtesziink azért, hogy biztositsuk Partnereink John De-
ere gépeinek (izembiztos miikdését és a miikédtetésiikhoz sziikséges anyagokat. Vdlassza On is a legjobb
mindségl kenbanyagot a gépe szamdra és forditson figyelmet arra is, hogy a termék forrdsa is megbizhato
legyen. Valassza a KITE védjeggyel ellatott eredeti John Deere kenéanyagokat!
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Bevezeto

A 2018-ban elinditott Speci-
alis SzakmUhely szolgalta-
tasaival az a céelunk, hogy a
KITE Zrt. mobil szakszervi-
zét kiegészitve komplex md-
szaki ellatast biztositsunk,
elsd korben azon partnere-
ink szamara, akik télink va-
saroltak dnjaro gepeiket.

A mlhely tevékenysege ki-
terjed a motor-, az eréat-
vitel-, a hidraulika-, a hid-
rosztatika, valamint az
Uzemanyag-ellatd és fust-
gazkezeld rendszerek egy-
séges, magas szinvonalu
felljitasara.

Tovabbiinformdcidert keresse terlletileqg illetekes after-sales vezetd és alkatrész-értékesito kollegdinkat!

Amikor a KITE-nél az a dén-
tés szlletett, hogy a part-
nereink részére nyujtott
komplex  szolgéaltatas-fej-
lesztés keretében szlkség
van a szervizhalozat mellett
egy Specialis SzakmUhely-
re is, ami orszagos szinten
elérhetd, egységes, magas
szinvonalu felujitasi szolgal-
tatast tud nyujtani, akkor a
célunk az volt, hogy az al-
talunk forgalmazott gepek
magas mindségi kovetel-
meényeit teljesiteni tudo fel-
Ujitasi technologia kertljon
bevezetésre az 0sszes szak-

mUhelyes szolgaltatashoz, a
piacon beszerezhetd legma-
gasabb mindségi kovetel-
menyeket is teljesiteni tudo
gépek, javitastechnologiak
beszerzésével.

Most szeretnénk rdviden
bemutatni a mez6gazda-
sagi igényekhez fejlesztett
modern dizelmotorok fel-
Ujitdsahoz, valamint a kap-
csolédd Uzemanyag-ellato
és flstgaz-kezel6 rendsze-
rek javitasahoz és tiszti-
tasahoz kialakitott tech-
nologiai hatteret, muUszaki
megoldasokat.

lalis Szakmuhely



Specidlis Szakmuhely
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Motorfeldjitas

Az dltalunk forgalmazott 6njdro gépek dizelmo-
torjai nem csak a gyartdsi folyamattal szemben
tamasztanak magas kévetelményeket, hanema
felujitassal kapcsolatban is, hiszen az elvards a
felujitott motorokkal szemben is ugyanaz, mint
a gyadri uj motorokkal.

A Specialis SzakmUhelyben
kialakitasra kerllt motorfel-
Ujitasi technoldgiahoz a gép-
gyartok specifikacioin tul
az amerikai AERA Engines
Builders Association altal
meghatarozott szolgaltatasi
standardot vettuk alapul.

Ez a standard alkalmazando
ajarmu ésiparidizelmotorok
Ujjaépitéséhez és felljitasa-
hoz, amik eredeti gyarto al-
tal tervezett kiegeszit6 ele-
mekkel vannak felszerelve.
A standard tobbek kozott
meghatarozza az ellendr-
z0, szerel6é és megmunkalo
célgépek, berendezések,
mérdeszkozok, mlszaki ké-
pességek 0sszesseéget, vala-
mint a vizsgalati modszere-
ket és a kovetend6 mUiszaki
specifikaciokat.

MUSZAKI  SPECIFIKACIOK
Az altalunk forgalmazott
motoros gepek javitasara

vonatkoz6 mUlszaki spe-
cifikaciokat  elsddlegesen
- a gépgyartok altal kiadott
- technikai dokumentaciok
tartalmazzak. A szigorodo
kornyezetvédelmi eld8irasok
és a vevli igények altal ge-
neralt folyamatos termeékfej-
lesztések a motor-technold-
giaban is szamos innovativ

megoldast hoznak az ujon-
nan forgalomba helyezett
gépekre. Az utolagos ter-
mékfejlesztések pedig to-
vabbi valtoztatasokat ered-
meényeznek, amiket a mar
forgalomba helyezett gépek
javitasanal, felujitasanal kell
figyelembe venni. A gyakor-
latban ez azt eredmenyezi,
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hogy az elvart mindseqd
feltjitasok a technikai infor-
maciok naprakész ismerete
nélkil nem végezhetok el.

FELUJITHATOSAG

Ez alatt els6sorban azt ért-
juk, hogy az adott egység
javitasa a technikai kivite-
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lezhet6ségen tul elvégezhe-
t6-e gazdasagosan. Szamos
olyan egyséq kerUl beépités-
re egy motoros gépbe, ami-
nek a feltjitasa, meghibaso-
das eseténnem gazdasagos,
mert a tdmegtermelés alapu
gyartastechnologia olcsobb
megoldast eredményez,
ilyenkor a javitas célszerlen

cserével valdsulhat meg (re-
pair by exchange). Azonban
a dizelmotorok élettartama
az Uzemeltetési és karban-
tartasi el6irasok betartasa
mellett kialakulo elhasznalo-
das mellett felujitassal jelen-
tésen megnovelhetd. A mo-

torok ugy vannak tervezve,
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hogy ha a meghibasodasuk
nem eredményezte a fébb
részegységek (motorblokk,
hengerfej, fétengely) ténk-
remenetelét, toreset, akkor
a szakszerlen végrehajtott
feltjitas szamos esetben
gazdasagosabb  megoldas
lehet a cseréenél. A gya-
korlatban ez ugy muikadik,

hogy ahol a tomeggyartas
eredményez kedvez6bb mi-
szaki és gazdasagi feltéte-
leket (pl.: dugattyu, hively,
csapagyak, tomitések) ott
az alkatrészcsere a javasolt,
a tobbi esetben pedig a fel-
ujitds. Igy az eredményes
motorfelljitas ezek kombi-

naciojaként valdsulhat csak
meg, amihez viszont szUk-
ség van megfeleld logiszti-
kai hattér biztositasara is
az alkatrészellatashoz. Ezen
szempontok miatt kerult a
Szakmdhely a Logisztikai
kozpont mellett felépitésre.

TECHNOLOGIAI HATTER

A Specialis SzakmUhelyben
olyan felUjitas technologi-
akat alkalmazunk, amikkel
a fent részletezett kovetel-
meényeket tudjuk teljesiteni
és a piaci igényeket kiszol-
galni. Itt nem lehet eleget
hangsulyozni, hogy az elGirt
miiszaki kovetelmények ko-
moly pontossagi igényeket
tamasztanak ugy a méré-
sek, ellenérzések, vizsgala-
tok, mint a megmunkalasok
terén. A pontossagi kovetel-
meények mellett a rovid atfu-
tasi id6vel jard, ugyanakkor
gazdasagos megoldasok jo-
hetnek ma mar csak szoba.
A beszerzésre kerult Uj meg-
munkalogépek az amerikai
Rottler cég altal gyartott ge-
pek.

A valasztasunk azert esett
erre a gyartéra, mert a pi-
acon talalhatd geépgyartok
kozul a Rottler az, aki atfogo
megoldast tud nyujtani, az
altalunk megkovetelt min6-
ségben, a motorfelljitasra
specializalédott szakmdihe-
lyeknek immar 96 éves gép-
gyartoi hatterével. Az altala-
nos ceélu, sorozatgyartasra
tervezett ~megmunkalogé-
pekkel szemben a Rottler
gépek kialakitasa és prog-
ramozasa a motorfelljitas
soran jelentkezd egyedi igé-
nyekhez igazodnak, ugyan-
akkor biztositjak a rovid at-
futasiidét.

A beszerzésre kerillt gépek
kdzott vannak specialis fel-
adatokra tervezett eszkozok
is, ilyen a csucs nélkdli sze-
lepkoszorlnk és a szelep-
fészek-maronk. Ezekkel a
gépekkel jelentésen le tud-
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juk csokkenteni a hengerfej
feldjitdésokhoz  kapcsolodo
szelep-szelepulék felujitasi
id6igényt, a gyarival azonos,
vagy azt meghaladd mindse-
gi szint tartasa mellett.

A beszerzett gépek kozt
megtalalhato tovabba az
altalanos célra is jol hasz-
nalhato, de a dizelmotor-fel-
Ujitasra optimalizalt 3 és 4
tengelyes megmunkalasra
alkalmas CNC furo-marogép
is.

Ez a gép valdjaban nem
csak egy CNC megmunkalo-
kdzpont, hanem egy un. 4C
(CAD/CAM/CNC/CMM) tech-
nologiaval rendelkez6 gép.

Mi az a 4C technoldgia?

Egy munkaallomason, koz-

vetlentl a megmunkaloge-

penvan a:

« CAD (Computer Aided De-
sign - szamitogéppel ta-
mogatott tervezés),

« CAM (Computer Aided Ma-
nufacturing - szamitogeép-
pel tdmogatott megmun-
kalas),

« CNC (Computer Numerical
Control - szamitogéppel
vezérelt szerszamagép),

« CMM (Coordinate Measu-
ring Machine - koordinata
mérbégép) technoldgia ki-
alakitva.

Mire hasznalhato a 4C tech-

noldgia?

Kozvetlentl a megmunkalo-

gépenvan lehetdséq a:

« CAD: 3D modellezeésre,
tervezésre

« CAM: a szerszamutak ter-
vezésére - forgacsolas
el6tti szimulacidjara, .G
code” importalasara.

« CNC: a betoltott CAM/CNC
programmal  kozvetlendl
indithaté a forgacsolas
(ekkor nincs G code betol-
tés, a forgacsolasi para-
meéterek kozvetlenul a for-
gacsolas el6tt ésazalattis
allithatok.

« CMM: A megmunkalas ba-
zis  koordinata-rendsze-

rének a megadasara, az
alkatrészek méretellendr-
zéseére, furatkdzéppontok
meghatarozasara, fellleti
egyenetlenség meérésére,
ebbdl a forgacsolando meé-
retek megadasara, az al-
katrészekbdl a tervrajzok
visszafejtésére (reverse
engineering), ami a radi-
ohullammal kommunikalo
piacvezet6 Reinshaw meé-
réfejjel és tapintokkal tor-
tenik.
A 4C technoldgia bx kony-
nyebb és gyorsabb a ha-
gyomanyos CAD/CAM/CNC
megoldasoknal és  nem
igényel kilon-kalon  szak-
embert a tervrajzkeszites,
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gyartastervezes, meérés-
technologia terlletére. A
mar egyszer beallitott mo-
toradatok lementheték és
késbbb visszatolthetdk.
Tobb tucat dsszetett forga-
csolasi feladat van mar elére
beprogramozva a rendszer-
be, amib6l az egyes csoma-
gok szabadon hozzarendel-
het6k az adott motortipus
felujitasi  igényeihez (pl.:
hengerfej sikmarasa, henger
furasa, hivelyfurat pereme-
zése, szelepfészek és csap-
szegpersely-furatok ciklikus
interpolaciés marasa, csak
hogy néhanyat emlitstink
ezekbdl). Ezek az el6re meg-

irt programok teszik az al-

talanos ceélut megmunkalo
gépet a motorfelljitashoz
el6készitett specialis gép-
pé, mert ezek a programok
kdzvetlenll betdltheték és
azonnal hasznalhatok a ha-
gyomanyos CAD/CAM ter-
vezési ciklusok neélkil is.
Ezekhez a programokhoz
mar csak az adott motor née-
hany meretének a bemere-
se szUkséges, ami szintén a
megmunkalo gépen torténik

a Reinshaw mérdéfejjel.

Az itt bemutatott gépekkel
mar egyetlen CNC forga-
csolé technikus szakember

is tud az el8irt munkaming-
séggel komplex gépmihe-
lyes szolgaltatast nyujtani,
mikdzben a megmunkalasi
kapacitasa és meretpontos-
saga tobbszorose tud lennia
hagyomanyos gépmdhelyek-
hez kepest.
Az Ujonnan beszerzett gé-
pekkel immar 100%-ban sa-
jat gépmuhelyes kapacitas-
sal tudjuk vallalni a
« a hengerfejek felujitasat,
sikolasat tobb sikon, a sze-
lepfészkek, szelepllékek
marasat, a szelepszar-
vezet6k  dorzsarazasat,
szelepek koszorlUléseét és
illeszteset, valamint va-
kuumos teszteléseét,

« a motorblokkok sikolasat,
henger- és perselyfurasat,
a huvelyfuratok pereme-
zését, a csapagyhelyek vo-
nalbafurasat.

« a hajtokarok feltUjitasat,
a csapszeg-perselyek fi-
nomfurasat.

A hengerfej feltjitashoz kap-
csoloddan ezen felll Uj nyo-
masprobazo-repedeésvizs-
galo, szelepszar ki- és be-
szerel6 gépek is beszerzés-
re kerultek az olasz Comec
cégtél. Ezaltal valt teljes-
korlve a hengerfej-felujitas
technologiai hattere is.
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Uzemanyag-ellaté

rendszerek javitasa

2019-t6l a dizel izemanyag-rendszer elemek fe-
liilvizsgdlatat és javitdsat is megkezdtiik. Ez el-
sésorban a széles kérben elterjedt Common Rail
rendszerek javitdsdat jelenti, gyakorlatilag az
dsszes ilyen rendszer(i motoros gépre (Bosch,
Delphi, Denso rendszerekre).

Az egyre szigorodd kornye-
zetvéedelmi kovetelmeények
teljesitese az Uzemanya-
gok, kenbanyagok fejlesz-
tése mellett a dizelmotor
fejlesztest is egyre komo-
lyabb kihivasok elé allitot-
ta. Ennek keretében a dizel
Uzemanyag-rendszerek fej-
lesztése is tobb konstruk-
ciés megoldast dolgozott

ki, melyek kozul a tartésan
életképes alternativa a kis
és kozép kategoériaju mo-
torok esetében a Common
Rail (k6z6s nyomocsoves)
rendszer lett. A fejlesztések
elsédleges célja a megnove-
kedett teljesitményigények
mellett az Gzemanyag toke-
letes elégetése és ezaltal a
keletkezé flustgazok karo-
sanyag tartalmanak csok-
kentése volt. A hagyoma-
nyos adagolos-porlasztos
dizel motorokhoz képest a
mai Common Rail rendsze-
rek egy nagysagrenddel na-
gyobb nyomason mikoédnek
és a teljes mikodési tarto-
manyban szamitégéppel ve-
zéreltek.

A karosanyag kibocsatasi
kovetelmények teljesitése-

hez azonban ezeknél a rend-
szereknél is szlkség van
meég tovabbi flstgazkezeld
megoldasok alkalmazasara
(EGR, DOC, DPF, SCR), ami
a keletkezd flUstgazok szi-
lard  szennyez8anyagainak
(korom, hamu) szlrését és
a gaznemd karosanyag-tar-
talmanak (els6sorban NOx) a
csOkkentését biztositja.

Az Uzemanyag-befecsken-
dezését a Common Rail
rendszerek esetében egy
motorvezérld  szamitogép
szabéalyozza, ami képes az
egyes injektorok minimalis
gyartasi eltéréseit is kom-
penzalni. Ehhez az injekto-
rokat a gyartasi folyamat vé-
gén specialis mérégépekkel
kell bemérni és a gyartasi
tlirésekbdl keletkezé el-
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téréseket un. kalibracios
kéd megadasaval késébb a
motorvezérlébe rogziteni.
Szamos motorvezeérld sza-
mitégép az injektorok be-
szerelése utan tovabbi onta-
nulasi funkciot is tartalmaz,
ami a mikodési paraméte-
rek tovabbi beszabalyozasat
teszilehetévé.

A dizel lGzemanyagok be-
fecskendezése ma mar
2000 bar nyomast is meg-
haladé rendszerekkel torté-
nik. Ez olyan mértékd igény-
bevéetelt jelent az egyes
rendszerelemek, elsdsorban
az injektorok esetében, amit
csak igen magas mindsegqi
kdvetelmenyeket  teljesitd
anyagok és gyartastechno-
logiak képesek teljesiteni.
Az elvart mikodeési feltéte-
lek teljesitése ugyanakkor
egyre kisebb tdmeg( és mé-
retl alkatrészek hasznalatat
koveteli meq, ami az alkatre-
szek fokozottigénybevételét
idézi el6. A ma hasznalatos
Uzemanyag-ellatdé rendsze-
rekben alkalmazott tlrések
miatt ezek az alkatrészek
az Uzemanyagok minésége-

vel szemben sokkal érzéke-

nyebbek.
A magas nyomas, a kis
aramlasi keresztmetszetek

és a megnovekedett Uzem-
anyag-sebesség miatt ezek
a rendszerek a nem megfe-
lel6 min6ségl tizemanyagok
hasznalata mellett igen ro-
vid id6 alatt tonkremennek.

A szolgdltatds keretében

vdllaljuk:

« a Common Rail
vattyuk tisztitdsat

- 0 kopott alkatrészek
csergjet,  tesztpadon
torténd bemeréset,

. injektorok tesztelését,
mindsitesét, a javithato
tipusok tisztitdsat, javi-
tdsdt és kodoldsdt,

+ Rail csovek tesztelését
és tisztitasdt.

Szi-

A mez8gazdasagban hasz-
nalt motoros gépek esete-
ben ezek a megndvekedett
min6ségqi kovetelmeények
meég nehezebben teljesithe-

tok, hiszen a gépek tankola-
sa, az Uzemanyag tarolasa,
kezelése sok esetben jelen-
tésen eltér a kozuti jarmive-
ketdl.

AKITE Zrt. mobil szakszervi-
zét kiegészitve, amennyiben
a diagnosztikai vizsgalatok a
dizel Uzemanyag-rendszer-
relkapcsolatos hibakatjelez-
nek, a Specialis Szakmdhely
szolgaltatasait igénybe véve
most mar biztositott, hogy
az Uzemanyag-rendszer ele-
meinek a meghibasodasait
kdzvetlenll ellendrizhessuk
és javithassuk. Partnereink
a KITE Zrt. alkatrész-érté-
kesit6 és szervizhalézatan
keresztiil vehetik igénybe
a szakmdhely altal vég-
zett Uzemanyag-rendszer
elemek feliilvizsgalatat és
javitasat. A szolgaltatas ke-
retében vallaljuk a Common
Rail szivattyuk tisztitasat, a
kopott alkatrészek cseréjét,
tesztpadon torténd bemeé-
rését, injektorok tesztelé-
sét, mindsitését, a javithato
tipusok tisztitasat, javitasat
és kodolasat, Rail csdvek
tesztelését és tisztitasat.

A Szakmiihely altal nyujtott
komplex motorjavitasi te-
vékenység keretében az a
célunk, hogy a mezdégazda-
sagi igényekhez és kovetel-
ményekhez jobban illeszke-
dé teljeskorii szolgaltatast
tudjunk nydjtani. Szamos
esetben sikerllt a partne-
reink felé bizonyitani, hogy
a szakmuhely tapasztalatai
alapjan a hibaforras megha-
tarozasa, annak elharitasa
csak ilyen teljeskord szol-
galtatas  igénybevételével
tud eredményesen mdkodni.
Peldaképpen emlitenénk
meg olyan eseteket, ami-
kor a traktor, vagy kombajn
motorvezérléje  megnove-
kedett szamu regeneralast
kért be. Ekkor a DPF (dizel
részecske sz(r6) szakm-
helyes tisztitasa soran a
szervizes és a szakmUhelyes
munkatarsaink kozvetlenl
egyeztetnek a tisztitds so-
ran tapasztaltakrol. Ez alap-
jan kerUl meghatéarozasra a
tovabbirendszerelemek (pl.:
injektorok és a nagynyoma-
sU szivattyu) vizsgélata is.
A nagynyomasu szivattyuk
vizsgalata megbontéassal
jaro tevékenyseg, aminek a
keretében tudunk ismeét a
szervizes kolléganak vissza-
jelezni az Uzemanyag prob-
lémara is (pl.: nem megfe-
lel6 Uzemanyagszlreés, az
Gzemanyag hianya, vagy
viztartalma, egyéb szeny-
nyez6anyag-tartalma miatti
kopasok, meghibasodasok
esetén), ami miatt a teljes
Uzemanyag-rendszer tisz-
titasa, atmosasa is indokolt
lehet az eredményes hibael-
haritashoz.
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Fustgaz-kezelo rendszerek

tisztitasa

A flistgaz-kezel6 rendszerek a kdrosanyag Ki-
bocsdtasi kovetelmények teljesitése miatt ke-
riltek kifejlesztésre. A flistgazok szilard szeny-
nyezéanyagainak (korom, hamu) csékkentésére
és szlirésére kilonféle sziirék kertiltek kialaki-
tdsra, ezek els6sorban a dizel oxidacios katali-
zdatorok (DOC) és a dizel részecskeszlirék (DPF).
A DOC az el nem égett lizemanyagok utolagos
égését (oxiddciojdt) segqiti elé, mig a DPF-et a
hamumaradvany felfogdsdra tervezték, amely
nem égheté terméke a motorolaj- és az izem-
anyag-adalékoknak.

A DPF hosszu Uzemid6n at
biztositja a karbantartas-
mentes mikodést. Idénként
azonban szikségessé valik
a DPF specialis szervize, az
0sszegydlt hamu eltavolita-
sa. A pontos Gzemoraérteék,
miel6tt ez a szerviz szikseé-
gesse valik, valtozhat; fligg a
motor teljesitmény-katego-
és Uzemeltetési kortlme-
nyekt6l, a motorolaj hamu-
tartalmatol és az Uzemanyag
min6segetol.

Miért kell a DPF-et tisztitani?
A DPF szlr6k feladata a nem
elégethetd szilard szennye-
zO0dések kiszlrése a dizel-
motorok flstgazaibol és a
DPF-ben tartasa. Mlkodésik

ebbdéla szempontbdél hasonlit
alégszlir6khoz és a hulladék-

gyUjtékhoz, amik id6énként
megtelnek, ezert cserélni
kell vagy Kkilriteni azokat.

A DPF cseréje koltseges,
azonban kitritése megfelel6
technoldgia alkalmazasaval,
idében veégrehajtva megold-
hatd, ezért erdemes azt al-
kalmazni. A DPF tisztitasa az
Uj DPF éaranak toredékeébdl
megoldhato.

Mikor kell a DPF-et tisztitani?
Ha a gép motorvezérlgje
tobb alkalommal is rege-
neralast kér, akkor miel6bb
célszerlii a megfelelé tech-
nolégia hasznalataval a DPF

tisztitasat igénybe venni. A
DPF szakmiihelyben torténé
tisztitasat atlagos lzemel-
tetési korilmények mellett
200.000-250.000 km, azaz
kb. 4000-5000 uzemoéra
utan célszerl elvégeztetni.
Azonban ettdl eltérd korul-
meények esetén a tisztitasi
igény hamarabb is jelentkez-
het! Példaul: nagyobb igény-
bevétel, tul sok részterhelés
vagy Ujrainditas, alacsonyabb
minéséqd Uzemanyag- vagy
kenGanyag-hasznalat,
legellatasu, kopottabb motor
vagy lUzemanyagellaté-rend-
szer miatt kialakuld er6tel-
jesebb koromképzddeés ese-
ten.

rossz
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A DPF-tisztitas egyéb hatasa
A korszerl, DPF-fel szerelt
motorok esetében a motor
vagy az Uzemanyagellato
rendszer hibai nehezebben
vehet6k észre kozvetlendl,
diagnosztikai eszkdzok hasz-
nalata nélkiil. igy a tulzott ko-
romképz6dés csak a DPF és
a DOC (dizeloxidacioés katali-
zator) kiszerelésekor vehetd
észre. Ha ilyenkor nagyobb
koromlerakodas lathato, cél-
szer(i a DOC Kkitisztitasat is
elvégeztetni szakmUhelyben,
és a koromképzd6dés valodi
okait is megszUintetni a to-
vabbi motorkarosodasok el-
kerllése érdekében.

A technolégia, amit alkalma-
zunk

Céglnk a legkorszer(bb
DPF-tisztitdé berendezéseket
alkalmazza. A berendeze-
sek lehetéve teszik a DPF-
ek ateresztéképességenek
meérését  vakuummeéreéssel,
valamint a keramiacellak
mélységének meérését, azaz
a felhalmozddott szennye-
z6anyag elhelyezkedésének
behatarolasat. A keramia-
test suritett levegds tiszti-
tasat cellanként végezzuik.
A technoldgia lehetévé te-
szi a szennyezettebb z6nak
intenzivebb tisztitasat is. A
DPF-et addig tisztitjuk, amig

abbol a szennyez6dés tavo-
zik. A tisztitasi id6 altaldban
40-80 perc. A KITE Zrt. altal
alkalmazott korszerl beren-
dezések nem csak a hamu
eltavolitasat teszik lehetéve
slritett leveg@s tisztitassal,

hanem a koromlerakédas ki-
égetéset is. Ezt a miveletet
10-12 ¢ras hén tartassal egy
600 °C hémérsekleti kemen-
ceében végezzik, igy elkerll-
hetd a keramiatest tulzott
hevitése és megolvadasa.

MEGHIBASODOTT DIZEL RESZECSKESZURO

Mi torténik, ha nem
tisztittatjuk idében a DPF-et?

* A dizelmotorok motorvezérl6i dltal inditott
passziv és aktiv regenerdldsok tobbnyire
csak a kormot képesek elégetni és gdz
halmazadllapotu égéstermékké alakitani

a DPF-bél.

* Ezek a regenerdldsok a hamuva égett
égéstermékeket mdr nem tudjdk elégetni
(oxiddlni), azok folyamatosan gydilnek
a DPF-ben, mint egy hulladékgydjtében.

* Szélséséges esetben a DPF belseje a
regenerdldsok miatt megnévekedett
hémeérséklettdl ésszeolvad és nem

tisztithato.

* A szildrd hamu egy id6 utdn gipsz
keménységli réteggé dll 6ssze, ami mdr
nem tdvolithatd el a pordzus szerkezetti

kerdmia szlirétestbol.

Tovabbiinformdcidert keresse terlletileqg illetekes after-sales vezetd és alkatrész-értékesito kollegdinkat! 1
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HEGYFALU SARBOGARD TELEKGERENDAS
Guba Kalman Janké Tamas Baksics Andras
alkatrész értékesitési alkatrész értékesitési alkatrész értékesftési
menedzser menedzser menedzser

Tel.: 30-677-99-20 Tel: 30-572-15-39 Tel.. 30-938-79-19
GYOR KAPOSVAR Torma Sandor

Németh Andras

Csadi Gyorgy

alkatrész értékesftési

9

Eszakkelet -

9 Koézpont

@ Alkézpont
M Géptelep
!- Mintabolt
W Kertészeti telephely
@ Telephely
9, Specialis szakmiihely

t Faiskola

K6zép - magyarorszagi

alkatrész értékesitési alkatrész értékesitési menedzser
menedzser menedzser Tel.. 30-915-33-36
Tel: 70-931-89-89 Tel:30-336-41-34 HODMEZGOVASARHELY
Cseke Andras Kovacs Zsolt Bereczki Péter
alkatrész értékesftési alkatrész értékesitési alkatrész értékesftési
menedzser menedzser menedzser

Tel.: 30-369-59-27 Tel: 70-370-11-39 Tel.. 30-915-33-42
ZALASZENTBALAZS SZEKSZARD S6s Miklés

Papp Zoltan Toth Gabor alkatrész értékesitési
alkatrész értékesitési alkatrész értékesitési menedzser
menedzser menedzser Tel.. 30-349-37-24
Tel.: 30-535-13-51 Tel.: 30-300-22-59 KECSKEMET
HERCEGHALOM PELLERD Keresztes Gergé
Popovics Mihaly szilagyi lllés alkatrész értékesftési
alkatrész értékesitési alkatrész értékesitési menedzser
menedzser menedzser Tel.: 70-370-11-67
Tel.: 30-488-75-05 Tel: 70-370-11-73 BAJA

Zatyko Péter
alkatrész értékesitési
menedzser

Tel.. 30-678-02-45

magyarorszagi Régi6 Régid
NAGYKALLO DABAS
Eles Jend Gazsi Akos
alkatrész értékesftési alkatrész értékesftési
menedzser menedzser
Tel.: 30-967-00-50 Tel.: 70-931-89-82
Malik Attila SZASZBEREK
alkatrész értékesitési Ulviczki Tamas
menedzser alkatrész értékesitési
Tel.: 30-326-46-01 menedzser
NADUDVAR Tel.: 30-636-16-94
Ludman Balazs FUZESABONY

alkatrész értékesitési
menedzser
Tel.: 70-370-11-34

Nagy Rébert
alkatrész értékesitési
menedzser

Tel.: 30-572-08-96

Borbiré Gyula
alkatrész értékesitési
menedzser

Tel.: 30-266-46-91

FELSGZSOLCA
Takacs Laszlé
alkatrész értékesitési
menedzser

Tel.: 30-915-33-37

Kovacs Ferenc
alkatrész értékesitési
menedzser

Tel.: 30-955-80-11

MEZOTUR

Molnar Laszlé
alkatrész értékesitési
menedzser

Tel: 30-677-99-18

ASZOD

Balint Balazs
alkatrész értékesitési
menedzser

Tel.: 30-419-08-98

KERESSE FEL ALKOZPONTJAINKBAN

ALKATRESZ ERTEKESITO KOLLEGAINKAT!
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