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GONDOLKODJON ELORE!

Készitse fel idoben betakaritogépét
a kovetkezo szezonra!

s

A KITE Zrt. tobb éve biztositja partnerei szamara a kombajnok dijmentes alla-
potfelméréseét, amellyel segitjuk 6ket abban, hogy a betakaritégépek a kovet-
kez® aratasi szezon soran a legjobb teljesitményt nydjthassak majd. Hiszen az

idében és szakszerlen torténd felkésztéssel megel6zheték a meghibasodasok.

A kombajnallapot-felmérési programmal kapcsolatban keresse a teruletileg ille-
tékes szerviz- illetve alkatrész-értékesitési kollégainkat, az ¢ elérhetéségeikrdl a E'

www.kite.hu oldalon tajékozédhat.



A KITE after-sales szolgal-
tatdsa akkor éri el céljat,
ha megfeleld mindsegben
végezzUk el a munkankat,
mindent megteszink annak
folyamatos ellatédsa érde-
kében, és arrol pozitiv visz-
szajelzést is kapunk a part-
nereinkt6l. Minden nap arra
torekszink  kollégainkkal,
hogy vevdink elégedettek
legyenek vellUnk, hiszen el-
kotelezettek vagyunk a le-
het6 legkorszer(bb szolgal-
tatast nyuljtani partnereink
szamara. Hogyan tesszUk
mindezt? Folyamatosan
képezzik magunkat és nyi-
tottan allunk a valtozasok
elétt. A gyarak hivatalos
oktatasai mellett felhasz-
naljuk a tapasztalattal ren-
delkezd, vilagszinten is el-
ismert gyartok széleskorl
szemléleteit, eszkozeit a
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Tisztelt

Olvasonk!

munkank soran. Meglata-
som szerint ma Magyaror-
szagon, a mez06gazdasagi
szektor miszaki szolgalta-
tasanak piacan valtozason
megylunk keresztdl, ami
emberek, esetlinkben az
Uzemeltetd személye és a
KITE mUszaki hatterének
egylttmikodéséen mulik. A
mdszaki technologiai fejl6-
dés az utobbi években olyan
meértéket oltott, hogy azt
technikai eszkdzok nélkdl
nem vagyunk kepesek le-
allni vagy megérteni. Ezért
az lesz a jov6 kulcsa, hogy
hogyan hasznaljuk azokat a
partnereink elégedettsége,
a mi esetlnkben az allasid6
minimalizalasa vagy a he-
lyes géplzemeltetés érde-
kében. De ez a fejlédés nem
all meg. Prébalunk a jovibe
latni, el6re gondolkodunk

és preventiv modon cselek-
szunk, de nem felejtjuk el a
multat sem. A mi partnere-
ink bizhatnakbennink, mert
mi, aKITE Zrt. csapatatobb,
mint 45 éve - ami id6 alatt a
piaci tényez6k és konkuren-
sektobbszérmegvaltoztak-,
a legkitartobb allanddséag-
gal minden esetben a szak-
mat és annak szerepl6it
tartjuk a legfontosabbnak.
A KITE Zrt. akkor sikeres,
ha Onék termelék is si-
keresek! Ehhez kivanunk
tendenciakat,
észrevételeket és innovativ
gondolatokat adni ebben a
kiadvanyunkbanis.

G

Krizsan Péter
mdszaki igazgato

szezonalis
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Rovatunkban idérél idére szeretnénk bemutatni Onéknek, hogy mi tértént az elmilt negyed évben
a KITE haza tajan miszaki vonalon. Révid hireinkben érdekességekrél, szamunkra fontos pillana-
tokrdl olvashatnak.

Ujabb funkciok érkeztek a 4. generacios AMS eszkozokhoz

Az év elejéen megjelent szoft-
ver-frissitéssel ismét Ujabb funk-
ciok érkeztek a 4. generacios
AMS eszkdzokhoz. Ezek kozdl
egyet szeretnénk kiemelni, amely
talan a legnagyobb érdekldésre
szamithat: A legujabb szoftver-
verzioval lehetéség van az esz-
kdzok PIN koddal vald védelmére.
Az eszkoz - legyen az a Gen4-es
GreenStar kijelzé vagy az SF6000
mdholdvevd - a bekapcsolast
kdvetéen csak a helyes PIN kod
megadasaval hasznalhato, meg-
elézve ezzel az illetéktelen hasz-
nalatot. A funkcio hasznalatanak
részleteirdl, illetve a tobbi fejlesz-
tésrél érdeklddjon kollégainknal.

Sziilinapi meglepetés John Deere traktorokkal

Korgyik Zoltan legrégibb Ezzel az t6s ajandekkal gépeknek. Korgyik Tinde férje kivansaga, hogyezen
vagya teljesllt, amikor lepte meg felesége az 50. nemrégiben azzal kereste a kerek évfordulon meg-
felilhetett egy John Dee- szlletésnapjara, az uriem- fel céglinket, hogy megkér- nézhesse a legujabb és
re 9620RX traktor és egy ber ugyanis nagy rajongoja jen, legylnk a segitségére legnagyobb John Deere
S770 i kombajn nyergébe. a legmodernebb zdld-sarga abban, hogy teljesllhessen traktorokat, hiszen ezek
a kedvencei. Mitermésze-
tesen nagy 6rommel szer-
veztlik meg a talalkozot,
és fogadtuk a kozponti
gépteleplinkdn a hazas-
part, akik Fétrol utaztak
el egészen ideaig, hogy
egyutt Unnepelhesslnk.
Hogy jol érezték magukat
aznap, azt mi sem bizo-
nyitja jobban, mint Zoltan
mosolya.




Fokuszban a tarléhantas gépei

2018. julius 23-an Hajdubo-
szérményben (Hajdu-Bihar
megye), 2019. julius 25-én
Alattyanban (Jasz-Nagy-
kun-Szolnok megye) kerdlt
sor szantofdldi  munka-
gép-bemutatora, amelyet
a KITE Zrt. a Bdszormenyi
Béke Mez8gazdasagi Kft.

és az Alattyani Tejterme-
16 Kft. kdzremikodésevel

szervezett meg. A bemu-
tatén az érdekl6dék a KITE
Zrt. altal kinalt tarlohantéas-
ra alkalmas munkagépeket
lathattak munka kozben. A
rendezvény els¢ felében a
talajmUvel6k

legfontosabb

A KITE Zrt. a Farmer-Expo-n

A KITE Zrt. is részt vett a
XXVIIl.  Farmer-Expo-n,
ami 2019. augusztus 15. és
18. kozott Debrecenben
kerllt megrendezéesre. A
Farmer-Expo  Magyaror-
szag egyik vezetd nem-
zetkozi mezdgazdasagi es
élelmiszeripari szakkialli-
tasa, mely els6 pillanattol
kezdve celtudatosan az
agraripari agazatcsoport
részeseinek és partnere-
inek igyekszik minel sze-
lesebb korl és minél ha-
tékonyabb lehetéségeket
biztositani a kapcsolatte-
remtésre, a kapcsolatok
elmeélyitésére, a megme-
rettetésre, egyszoval az
elérelépésre. A Kkiallitas
ennek megfeleléen féru-
mot biztosit a kozvetlendl

mez6gazdasagi termeléssel
foglalkozg, illetve az ehhez a
szférahoz kapcsolodo, azzal
partneriviszonyban allé hazai
es kulfoldi cegeknek, vallal-
kozasoknak és szervezetek-
nek a termékeik, szolgaltata-
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tulajdonsagairol, el6nyeirdl
hangzottak el szakmai el6a-
dasok, majd ezutan kovet-
kezett a gépek szantofaldi
bemutatoja. A John Deere
traktorok altal huzott mun-
kagépek kozott bemutatas-
ra kerllt a Kockerling TRIO
300, Kockerling Vector 460,

.".'-‘. L,w;;#ﬂ:%

saik bemutatasara. Emellett
a program évrél évre bovild
palettajan olyan szakmairen-
dezvények is szerepelnek,
amelyek az egyes, szlUkebb
terdletein tevékenykedd
szakemberek szamara adnak

e
K

Kockerling Allrounder 750,
Kockerling Rebell 600 és a
Rabe FieldBird 6000. Bizunk
benne, hogy a bemutatoéra
latogatok sok Uj informacio-
val és tapasztalattal gazda-
godtak az eseményen.

'.-

maodot az Uj, fontos isme-
retek elsajatitasara, a leg-
Ujabb kutatasi, termelési
eredmények vagy egyéb,
a gyakorlatban kozvetlenul
hasznosithato tapasztala-
tok megismerésére.
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A jovO szervize: megel6z6
szervizszolgaltatasi szemlélet

Szabd Gdbor
kdzponti szerviz-mdveleti vezetd

A JDLink™ Dashboarddal indulé cikksoro-
zatunk kovetkezé része a John Deere dltal
tamogatott, fejlesztett Expert Alert szolgadl-
tatas.

Ezt a szolgaltatast, a John
Deere csak a hivatalos keres-
kedG@inek teszi hozzaférhetd-
vé, igy Magyarorszagon csak
aKITE Zrt. partnerei szamara
érhetd el.

A KITE Zrt. szervize kiemelt
figyelmet fordit az Expert
Alert szolgaltatas minésége-
re. Ezt mutatja az is, hogy a
KITE Zrt. kdzpontjaban egy
kizarolag erre a célra kiala-
kitott teremben egy mernok
kolléga folyamatosan nyo-
mon koveti a gépek adatait,
riasztasait.

Mivel nyujt tobbet az Expert
Alert szolgaltatas?

A jelenlegi szerviszolgalta-
tasban egy atlagos hibaja-
vitas folyamata az, hogy ki-
érkezink a meghibasodott
géphez diagnosztizalunk és a
meghibasodas utani allapot-
ra kinalunk megoldast.

Az Expert Alert szolgaltatas
komoly szemléletvaltast hoz
a gépek szervizelésének fo-
lyamataban. Ez a program

Cikkink a 10. oldalon folytatodik.
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~-.EZ a szolgaltatas komoly szemlélet-
vdltast hoz a gépek szervizelésének
folyamataban...”




””I i

egy olyan analitikai rendszer,
ami a mez6gazdasagi moto-
ros gépek Uzemi paraméte-
reit, hibakodjait elemzi eqy

folyamatosan  optimalizalt
algoritmus segitségeével. Eb-
b6l adddoan, az el6z6 cikk-
ben szerepl6 JDLink™ tavoli
jarmUfellgyelet eszkozrend-
szerének hasznalataval a gép
elére tudja jelezni a varhato
meghibadsodasokat még mi-
el6tt azok bekovetkeznének.
A véaratlan meghibasodasok,
gépallasok nagy kockazatot
jelentenek a termel6k sza-
mara f6leg a szezon kritikus
szakaszaban, amikor tulter-
heltség jelentkezik a szer-
vizszolgaltatonal is. Ebben az
id6szakban egy meghibaso-
das komoly logisztikai problé-
mat jelent és jelentds anyagi

10

veszteségekkel jarhat. Az Ex-
pert Alert szolgaltatas igény-
bevételével el tudjuk kerllni a
varatlan meghibasodasokat,
gépallasokat. A meghibaso-
das el6tt észrevett kisebb
értékd alkatrészek cseréjée-
vel el tudjuk kerulIni a nagyer-
tekd fédarabok cseréjét, ami
nagymértékben csokkenti az
Uzemeltetésre szant koltsé-
geket és novelni tudja a gép
szezonalis mikodését, amely
a termelékenység, valamint a
jovedelem ndvekedését hoz-
zamagaval.

Hogyan mikodik az Expert
Alert szolgaltatas?

A program alapja és el6nye,
hogy tavolrol egy vezerld
egységen keresztdl figyeli a
gép adatait, hibakodjait és az

Ext

elére meghatarozott algorit-
musok alapjan értékeli azt.
Amennyiben egy adott gép
paraméterei a normal miko-
dési tartomanyon kivil es-
nek, akkor a rendszer figyel-
meztetést kuld a KITE Zrt.
kdzponti kollégajanak, amit
azonnal tovabbit a terUletileg
illetékes szerviz-csoportve-
zetd kolléganak, hogy intéz-
kedjen a hiba megeldzéserdl.
A gyartoi figyelmeztetés tar-
talmazza a hibara vonatkozo
diagnosztikai lepéseket, javi-
tasi utasitasokat és az eset-
leges alkatrészigényt is.

Ezaltal, el6zetes helyszini fel-
meéres neélkdl informacionk
van a meghibasodas min6-
segerdl és az elsd kiszallas
alkalmaval mar a kész meg-
oldassal érkezlink a géphez.

Mivel a diagnosztizalast a
rendszer mar elvégezte, igy a
helyszini javitas ideje lecsok-
ken, és ennek koszonhetden
a gép a lehetd legrovidebb
idén belll Ujra munkaba tud
alini.

Partnereink az Expert Alert
szolgéltatast kdonnyen és
ingyenesen igénybe tudjak
venni a https://myjohndeere.
deere.com internetes por-
talon keresztll a hozzajaru-
las-kezel6 segitségével. Ez-
altal engedelyt ad a hivatalos
John Deere markaképviselet
szervizének, hogy az adatvé-
delmi szabalyok betartasat
figyelembe véve, az elbre
tudjajelezniavarhato meghi-
basodasokat és ezzel proak-
tiv modon segitse partnereit.
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Az Expert Alert szolgaltatas
hasznalataval kapcsolatban
felmerild kérdéseivel, kérjuk
forduljon bizalommal Szabd
Gabor, kdézponti szervizmi-
veleti vezet6htz a szaboga-
bor@kite.hu e-mail cimen.

1
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Dr. Lefanti Rajmund
Kdézpontivevdszolgdlati mérndk

Minden gydrto arra térekszik, hogy gépei mui-
szaki és ergonomiai szintje kielégitse a kor
kovetelményit, valamint a vdsarléi elvardso-
katis. AJCB gyar s igy tett, amikor megalkot-
ta alll. szérias Loadall Agri gépet.

Tervezésnel f& iranymuta-
tasnak szamitott a partne-
ri visszacsatolasok, vagyis
azok a gyakorlati tapasztala-
tok, amelyeket a tulajdono-
sok, gépkezel6k fogalmaztak
meg a termékkel kapcsolat-
ban. Ezek pozitiv és negativ
értelemben is hasznos in-
formaciokent jelentek meg
a tervezbasztalon. A gép
megalkotasakor elsédle-
ges szempont volt a régebbi
szérids gépek pozitiv tulaj-
donsagainak a megtartasa,
valamint egy megujult ergo-
nomikus, kezel6barat kabin
létrehozasa.

Ennek eredményekent a JCB

Itt a megujult JCB
lll. szérias Loadall Agri

majd sorozatgyartasba tette
a megujult Ill. szérias Loadall
Agri gépet. Kovetkezzenek
hat az ujdonsagok.

A szive még erésebben
dobog

Az Uj lll. Szérias Loadall
Agri gép hajtaslanca a mar
megszokott JCB EcoMAX
kornyezetbarat és Uzem-
anyag-takarékos motorokkal
szerelt. A sebességvaltdk a
hagyomanyos 4 és 6 sebes-
séges tipusokkal érhetdk el,
az AgriPRO felszereltsegnel
pedig a JCB DualTECH se-
bességvaltoval.

Megnovelt emelési kapacitas
Ennek kdszonhetben a ter-
helhet6ség az emelési ma-
gassagban akar 25%-kal és a
teljes munkatertletben akar
11%-kal novekedett. A meg-
szokott régi modellszamok
emiatt valtoztak, amelyekjel-
zik a megnovekedett emelési
kapacitast. Az alabbi tablazat

Teljesen meguijult a fllke ki-
alakitasa

lvelt elsé szélvédd keriilt
beépitésre, amely revén
megnovekedett a kilatas a
fUlkébol. Ezért eqy U] ablak-
torl6 rendszert telepitettek
a fllékére, igy novekedett a
tisztitasi terllet nagysaga.
A kilatast tovabb javitotta a
kils6 visszapillantd tlkrok
helyzete, kialakitasa.

Uj miiszerfalegység

Modernizalasra kertlt a ki-
jelz6. Egy 7-0s egységet
épitettek be, amelyen a gép
klénbozd allapotjelzdit lehet
leolvasni magyar nyelven is.
Uj sajatmarkas radio fejegy-
ség talalhaté a mUszerfalon,
amely alkalmas az USB egy-
séqg fogadasan tul a telefon
kihangositasara is Bluetooth
kapcsolaton keresztll. Ajobb
oldali karfaba integraltak a
kezeld szervek nyomogomb-
jait, amelyek harmonizalnak
a tobbi megujult JCB gépben

2019. év elején bemutatta, 0sszefoglaljaavaltozasokat.  talalhato gombkialakitas-
Régi modell UJ MODELL kapi';':;é:[ikg] ma:a";:;é:i[m]
531-70 532-70 3200 7,0
B3le=Gl5 536-95 3600 9,5
536-60 538-60 3800 6.0
541-70 542-70 4200 7.0



sal. A kabin kialakitasa révén
(burkold anyagok, anyagva-
lasztas, szigetelés stb.)a bel-
s6 zaj 69 dB-re csokkent. Ez
kdzel 50%-0s javulast ered-
ményezett az el6z06 szériahoz
képest.

Teljesen megujult a kabin
szell§ztetd és h(td rend-

szere. Uj automata klima-
berendezést szereltek be.
Megndvekedett a hité fell-
let és a levegd bedramlasi
keresztmetszet, igy meg-
novekedett a szlrési felllet
is. A szell6ztet6 berendezés
kezel6felllete is megujult,
amely segitségével a kezel6
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a szamara megfeleld klima-
viszonyt tudja beallitani a
fllkében.

A 7-os kijelz6n lehet8seg
nyilik a gép térbeni pozicio-
jat lekdvetni. Tulzott borulas,
oldalra billenés esetén a ke-
zel6t figyelmezteti a rend-
szer. A megujult mdszerfal-

egység hozzajarult a fulkébdl
torténd jobb kilatashoz.

Az Gj lll. szérias Loadall Agri
gépek pontos felszereltsé-
gérol, opcioirél a KITE Zrt.
kindlataban  tajékozodhat.

Tovabba bemutato gepein-
ken megtekintheti, kiprobal-
hatja az Ujdonsagokat.




Hanzéros Géza
Kereskedelmi osztdlyvezet6

A foldmiivelés alapjait az elédeink madr év-
szdzadokkal ezelétt kitapasztaltak, elsajati-
tottak. Akkoriban még irasos anyag sem igen
létezett, vagy ha igen, az, aki haszndt tudta
volna venni, nem tudta elolvasni. A tudds, az
informacio aparol fiara szallt.

A fejlédés igen lassu volt. Az
informacioaramlas, a logisz-
tika nem volt azon a szinten,
mely lehetdve tette volna az
Uj vetémagfajtak, technolo-
giak gyors elterjedését. Az
id6jaras-el6rejelzés is alap-
vetéen népi megfigyelése-
ken alapult, a bekovetkezé-
sek valoszinlsege viszonylag
alacsony volt.

Az igazi fejlédeés a 20. szazad
masodik felében indult el. A
tudomany és a gépek elterje-
désével alapvetéen megval-
tozott a gazdalkodas keépe.
Jobb mindségl talajmunka-
val, pontosabb, gyorsabb ve-
téssel ugrasszeren nottek
meg a termésatlagok. Mig a
szazad elején Magyarorsza-
gon peéldaul a kukorica ter-
mésatlaga 1,4 t/ha korll volt,
addig a 80-as évek végére
meghaladta a 6 t/ha-t.

Ezzel egyid6ben megvalto-
zott a termelés célja is. A
tervgazdalkodas  megszU-
nésével mar nem az volt a f6

kérdés, hogy elegendd lesz-e
a termés az igények fede-
zésére, vagy az, hogy meg-
dontjik-e a korabbi hozam-
rekordokat, hanem az, hogy
mennyi profitot hoz a terme-
I6nek. Ezt pedig alapvetden
a raforditasok és a bevételek
hatarozzak meg. Lehet tobb
mUtragyat kijuttatni nagyobb
koltséggel, lehet dntdzni az
adott terdletet még nagyobb
koltséggel, de ha a plusz ra-
forditds nem hozza a kivant
eredmeényt, akkor kar volt
vele foglalkozni. A bevétel
mertékét a termelés oldala-
rélnézve atermés mennyisé-
ge hatarozza meg. Tobb ter-
més nagyobb bevételt jelent.
A terméshozamra a vetés ki-
[ondsen nagy hatassal van.
A tétavolsag, a kihagyas, a
duplazas, a vetési mélyséq, a
talajnyomas mind befolyasol-
ja a varhaté hozamot. A mai,
korszer( vetégépek ezeket a
paramétereket elég jo6 pon-
tossaggal tudjak. De ha a ve-

A vetogépek képességnovelo
megoldasai

t6gep 100-bol 95 magot a he-
lyére vet, 5-6t pedig kihagy,
azt pontosnak vehetjlik-e? Az
5 kihagyott mag jo kozelités-
sel 5% terméskiesést jelent
ugy, hogy a rajuk esé talaj-
munkat,  novenyvedelmet,
tapanyag-utanpotlast elvé-
geztlk, de még a betakari-
tas koltségeinek egy része is
arra megy el, hogy a kombajn
az Uresen hagyott helyek fo-
|6tt halad el.

Mit szolnank, ha eqgy egy-
szer( opcio segitségével a
95%-0s pontossagot 99%-
ra novelnénk? Ha csekély
tobbletraforditassal, azonos
munkaval akar 4%-kal is no-
velhetnénk a bevételt? A ve-
tés mennyiségi és mingdseégqi
pontossaganak  noveléset
tlzte ki fé céljaul a Precision
Planting amerikai mez6gaz-
dasagi gépgyartd ceg. A cég
féleg amerikai vet6gépekre
kinal szamos opciot, mely to-
vabb javithatja a gazdalkodas
eredmeényét. Lassuk, melyek



azok a részegysegek, me-
lyek az egyébként prémium
munkat végz6 John Deere
szemenkeénti vetdgepeket is
tovabb javithatjak.

A mag utjat kovetve a mag-
tartaly utan az els6 elem,
mely kiemelkedé szerepet
jatszik a vetés pontossagat
tekintve az adagold egyseg.
A legtobb gépnél vakuum
szivja ra a magot egy megfe-
lel6 méretl, alaku és szamu
furattal ellatott forgd tarcsa-
ra. Idealis esetben minden
lyukba egy mag kerdl. A va-
l6sagban azonban a vetéma-
gok nem egyformak, igy el6-
fordulhat az is, hogy egy-egy
lyuk Uresen marad, illetve az
is, hogy egy-egy lyukba két,
vagy akar harom szem is ke-
rul. Mindkét esetben csdokken
a terméshozam. A kihagyas

helyén nem terem semmi,
a duplazas, vagy triplazas
helyéen fejl6dd novenyek pe-
dig nem hoznak megfele-
|6 termeést. Noveljik meg a
vetOtarcsa mikodésének a
pontossagat! Alkalmazzunk
kisebb furatokat, hogy csak
egy mag férjen a furathoz és
noveljiuk meg a vakuumot,
hogy csokkenjen az Ure-
sen maradt furatok szama!
Agressziv.  maglesodrassal
kiegészitve az eSet® készlet-
tel akar 99%-0s pontossagot
is elérhetlnk.

A hagyomanyos vetdgépe-
ken ez az egység mechanikus
hajtassal rendelkezik. Sza-
mos tengely, 1anc, lanckerék,
csapagy gondoskodik arrol,
hogy minden vetékocsi meg-
kapja a megfelel6 hajtast.
Ezeknek a megoldasoknak
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azonban tdbb hatranyuk is

van. A mechanikus hajtas
rengeteg kop6 elemet tar-
talmaz, nagy a karbantartasi
igénye, nehézkes a javitasa,
sorelzarasra nem alkalmasak
és minden vetéelem mindig
azonos sebességgel forog.

Hajtsuk meg a vetbeleme-

ket vetdkocsinként egy-egy
vDrive® kompakt elektromos
egységgel!

Az eredmény: kevesebb al-
katrész, kisebb karbantartasi
igény, cseredarabbal egysze-
rd és gyors javitas és moni-

Cikklnk a 16. oldalon folytatodik.
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torrolvezeérelhetd sorelzaras.
Miutan minden egység kulon
vezérlést kap, igy a megoldas
alkalmas a kanyarkompenza-
ciora is. A hagyomanyos ve-
tégépeknél kanyarban torté-
n6 haladaskor a belsé kocsik
sUrdbben vetnek, mig a kulsé
kocsik ritkabban, miutan a
vet6elemek fordulata egyfor-
ma, de a kocsik altal megtett

16

Ut kdlénbozik. Ennél a meg-
oldasnal az ivben torténd
haladaskor a belsé kocsik ve-
téelemeinek fordulatszama
csokken, mig a kulsd kocsike
nd, igy a tétavolsag a teljes
vetégép szélességében to-
vabbra is egyenletes marad.
Az elektromos meghajtas-
sal valtozd termdképesseql
talajjal rendelkezd tablakban

térkép alapjan valtozo tésza-
mu vetésre is lehet8ség van.
A vet6tarcsardl lekertld ma-
gokat le kell juttatni a mag-
arokba. A hagyomanyos
magvezetd csében, ha nem
akadalymentesen halad a
mag, hanem megpattan a
cs@ oldalan, akar 0,04 mp-cel
tobb idét is eltolthet, amig a
talajra ér. Ez alatt a 10 km/6

sebességgel haladd vet8gép
tébb mint 10 cm-t tesz meg,
ami 20 cm-es tdtav esetén
elfogadhatatlan
sag. Ezt a hibalehetdséget
zarja ki a Precision Planting
hevederes maglehordo egy-

pontatlan-

sége a SpeedTube®.
A SpeedTube®esetén a vet6-
tarcsarol lekerl6 magot két
lamellas kerék fogja meg és



helyezi a heveder cellajaba.
A heveder a vet6gép haladasi
sebességével megeqgyezl se-
bességgel halad, igy amikor
a mag a talaj folott elhagyja
a hevedert, akkor a talajhoz
viszonyitott vizszintes se-
bessége nulla, ezérta2-3cm
magasbol lepottyand mag
pontosan a helyére kerll. A
pattogas  kiklszobolésevel

ezzel a szerkezettel novel-
het6 a vetési sebesséq, akar
egy normal vet6gép sebes-
ségének masfélszereseére, 18
km/h-ra is Ugy, hogy a vetési
pontossag nem valtozik. Ez-
zel pedig rengeteg koltség

takarithatd meg. Kevesebb
vetdgéppel, kevesebb trak-
torral és kevesebb kezel&vel
végezhetd el ugyan az a fela-
dat, vagy éppen a manapsag
egyre valtozékonyabb, kisza-
mithatatlanabb idgjaras mel-
lett biztonsagosabba valik a
vetés elvégzese.

A terméshozamra kiemel-
ked6 hatassal van az egyen-

letes kelés. Egyenletesnek
nevezhetjuk a kelest, ha az
elvetett magok maximum
36 ora eltéréssel csiraznak
ki. A két-harom nappal ké-
s6bb kel6 novények varha-
td hozama toredeke lehet a
tébbi ndveny hozamanak. Az
egyenletes kelés feltétele az
egyenletes  talajszerkezet,
talajnedvesség, homérsek-
let és nem utolsd sorban az
egyenletes vetési meélység.
A pontos vetési melysé-
get megfelel6 talajnyomas
esetén a mélységhatarold
kerék biztositja. A megfele-
|6 talajnyomas eléréséhez

hagyomanyosan rugos szer-
kezetet alkalmaznak. Ezt in-
dulas el6tt szoktak beallitani
kocsinként ugy, hogy valto-
70 talajszerkezet esetén, a
legkemenyebb terlleten is
lenyomja a nyitotarcsakat a
megfeleld mélységbe. Ezt
menet kdzben allitani nem
lehet, igy a mélységhatarold
kerekek a lazabb terlleteken
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tulsagosan megtomaoritik
a talajt. A pneumatikus ta-
lajnyomas fokoz6 rendszer
ennél egy fokkal jobb, hiszen
mar menet kdézben is lehet
szabalyozni a gép szakasza-
inak talajnyomasat. Hatrany,
hogy nem kocsinként és nem
elég gyorsan. A légrugok re-
akcidideje viszonylag nagy,
allitas kozben meétereket tesz
meg a gép, igy a talajallapot
valos ideji kovetése nem
lehetseges. Ezekre a prob-
lémakra ad megfeleld meg-
oldast a DeltaForce® hidrau-
likus talajnyomas-szabalyozo
rendszer.

Ez a rendszer masodpercen-
ként 50-szer méri a mélyseg-
hatarold kerekek talajnyo-
masat, és masodpercenként
5-szor allitjia kocsinkent a
talajnyomast. A hidraulikus
rendszer gyorsasaganak ko-
szonhetéen ez a megoldas
mar képes idében valaszolni
az eltérd talajszerkezetre.

Az elvetett magok csiraza-
sahoz elengedhetetlen a jo
szem-talaj kapcsolat. A mag-
nak nedvességet és tapanya-
got kell felvennie az erételjes
csirazashoz. A Keeton® mag-
nyomo palcaamagot a baraz-
da aljaba nyomja, biztositva a
megfeleld talajkapcsolatot
és az egyenletes meélysé-
get. A gépet eqgy KITE-JET
folyadékkezel6 rendszerrel
felszerelve a magnyomo pal-
ca képes folyékony mtra-
gyat, startert is kijuttatni a
meg nyitott magarokba. A
kijuttatott m(tragya preciz,
soronkénti szabalyozasat
teszi lehetéve a vApplyHD®
folyadékszabalyozd egység.
Az egységben talalhatd nyo-

mas- és aramlasszenzorok
segitségével a 20/20 Se-
edSense monitorrél ml-es
pontossaggal allithatjuk be
a kivant dozist. Talajerdter-
képpel kombinalva automa-
tikussa tehetjik a mennyiség
allitasat a talaj éllapotatol
fuggden.

A Precision Planting a mar jo
ismert technoldgiai lépések
lehet6 legpontosabb elvég-
zéséhez nyujt segitséget a
legujabb technologiai
manyok (szamitastechnika,
muholdas vezérlés) felhasz-
nalasaval. A termeld ezeknek
az innovativ eszkdzoknek az
alkalmazasaval nem csak
maximalizalni tudja az adott
foldterUleten elérhetd profit-
jat, de a mai széls6séges,
kiszamithatatlan  id6jarasi
viszonyok kozott biztonsago-
sabba is teheti a gazdalkoda-
sat.

A Precision Planting részegy-
ségeket meg lehet rendelni
akar Uj John Deere vet6gép-
pel, akar mar hasznalt ve-
tégépre is. A KITE szerviz
biztositja a szereléshez a
szakképzett munkaerdt. A
Precision Planting egységek
folyamatos fellgyeletét a ve-
tési szezonban kulon, gyari
oktatasban részesilt csapat
veéqzi szerviz és alkatrész ol-
dalrél egyarant.

A fentiekben bemutatott op-
ciokon kivil a Precision Plan-
ting szamos tovabbi képes-
ségnodveld megoldast kinal a
jovedelmez6ség novelésé-
hez. Ha felkeltette érdekls-
déseét, forduljon a kereske-
déjéhez, vagy latogasson el a
www.kite.hu weboldalral!

viv-
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AMS-RTK kisokos R —

A kovetkezOkben a precizios gazdalkodas eszkoz-
rendszeréhez kapcsolodo néhany fogalmat szeret-
nék roviden bemutatni, amelyekkel kiadvanya-
inkban gyakran talalkozhatnak.

AMS (Agrar Management Solutions):
A John Deere preciziés gazdalkodashoz
kapcsolddo eszkozeit és alkalmazasait
magaba foglalo termékkategoridja.

StarFire: A John Deere altal fejlesz-

tett és Uzemeltetett differencialis

helymeghatdrozo rendszer, amely

az alap mlholdas navigacios rend-

szerek (GPS, GLONASS) jeleit B
felhasznalva biztosit pontosabb s
helymeghatarozast. Magaba fog-
lalja az eszkdzdket (miholdvevo
készllékek) és a szolgaltataso- | +
kat (korrekcios jelszolgéaltatas) =
is. " n
GreenStar: A John Deere pre-
cizios gazdalkodashoz kapcsolé-
d¢ alkalmazasokat futtato termi-
ndljainak (kijelz6inek) mdrkajele.

RTK (Real-Time Kinematic):
A legpontosabb helymeghataro-
zast biztosito korrekcids jel, amely

valés idében, menet kdzben bizto-

sitja az alap mdholdas helymeghata-

rozo rendszer méréseinek pontosita-
sat. A vevOkeszilekhez tobbféle Uton

is eljuttathatd (URH radio frekvencian
vagy mobil telekommunikacios csator-
nan keresztil). Csak ez a korrekcids jel nem
elegend6 a mikodéshez, a vevikészlléknek
képesnek kell lennie a miholdjelek vételére és
feldolgozasara.

Ve

AutoTrac: A gépek/munkagépek kormdnyzdsdnak
automatizdldsa valamilyen érzékeld jelével (miholdvevd,
kamera, mechanikus csap) vezérelve. Tobbféle kialakitasa '
letezik (a hidraulika rendszerbe beépitett vagy univerzalis), de : (o OO .

minden esetben a gép automatikusan - kezelGi beavatkozas nél- Iy T g TE
kUl - egy el6re kijeldlt nyomvonalat képes kdvetni. =
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RTK UNI csomag: Gépek utdlagos automata kormanyzas-
sal val¢ felszereléséhez kialakitott csomag, amely minden, a
felszereléshez szlkséges alkatrészen tul tartalmaz egy RTK
korrekcios jel vételére alkalmas StarFire miholdvevd ké-
szlleket, a sziikséges szoftverekkel aktivalt GreenStar

Y

»ﬁ% t%iwﬂ,}%,,%“hh kijelz6t és a kormanykerék helyére felszerelendd
SLoE 9 i Hmk___ T PRI kormdnyforgatd motort.

Mo, RTK PRO csomag: Az automata korméanyzas-
hoz szikséges beépitett elemekkel gyarilag
.! / vagy utolagosan felszerelt gépekhez kiala-
" kitott csomag, amely tartalmaz egy RTK
korrekcios jel vételére alkalmas StarFire
' “mUholdvevé készlléket és a szikséges
szoftverekkel aktivalt GreenStar kijel-
z6t.

iTecPro: Az automatikus tablavegi
fordulét megvalosito alkalmazas.
A gépekbe épitett mdveletvégre-
hajtas automatizalasat (IMS/HMS/
iTec)egészitiki, igy amiveletsort
a gép automatikusan - gépke-
zel6i beavatkozas nelkiul - vég-
rehajtja, amint eléri a betaplalt
vezérlési pontot (forgdhatar) és a
beallitott iranyba automatikusan
vissza is fordul. A gépkezel6nek -
jol beallitott rendszer esetén - a
fordulas alatt semmilyen feladata
nincs. A 4. generacios Kijelz6kon
az alkalmazas neve: AutoTrac Turn
Automation (ATTA).

MachineSync: A gépek tablan be-
lUli adatmegosztasat (lefedési keép,
nyomvonal) és a kombajn-szemszallito
kocsi viszonylataban a gépek mozgasa-
nak (sebesség és kormanyzas) 6sszehan-
golasat megvaldsito alkalmazas. Az adat-
megosztassal lehetdvé valik a munkagépek
vezérlése masik gép altal mar megmdvelt
tertlet alapjan, mig a gépautomatizalassal egy-
szer(sodik a menet kdzbeni Urités folyamata. A 4.
generacios kijelz6kon az adatmegosztas kulon alkal-
mazaskeént jelent meg In-Field Data Sharing néven.

HarvestlLab: Az 4taramld anyag beltartalmi értékeit (fehér-
je, cukor, rost, nitrat, foszfor, kalium, stb.) mérni képes optikai
érzékeld. Onjard silézékon és higtragya-kijuttato berendezése-
ken alkalmazhato6 eszkdz dokumentalasra és vezérlésre.
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Bemutatkoznak az AMS-RTK
szervizspecialistak

El6z6 kiadvanyunkban bemutattuk, hogy milyen elényoket nyujtanak a

géplizemelés-tamogatoé technikusaink partnereinknek. Tovdabb folytatva a

sort, most az AMS-RTK hdlézat fenntartatdsdval foglalkozo kollégdinkrol

irunk.

Az AMS-RTK csoport létre-

jottének torténete:
Abban az id6ben, amikor
korvonalazodott a KITE-

RTK halézat (telepitett kor-
rekcios jelsugarzas) fogal-
ma, kiemelt fontossagu volt
annak kiépitése. A régiokkal
egyUttmdkodésben partneri
kapcsolatok és algoritmusok
hasznalataval lemodelleztik
Magyarorszag mez6gazdasa-
gi tertletének lefedettségét,

amelybdl meghataroztuk az
addtornyok pozicioit. A halo-
zat kiépitéséhez és a rend-
szerm(kodés ellen6rzéséhez
néhany kollégank kapott esz-
kdzoket: RTK mholdvevéket
ésismeétlé radid antennakat a
telepitéshez,illetve pl. Green-
Star kijelz6t a kontrollhoz.
A hélozat épitésevel parhu-
zamosan a felhasznal6 oldali
eszkdzok szama is intenziven
novekedni kezdett. Ebben az

id6szakban alakult ki az AMS-
RTK pozicié a KITE Zrt.-ben.
Jelenleg 18 f6 kollegank kozel
2000 db jarmiegység ellata-
san dolgozik. Természetesen
emellett tovabbra is kulcs-
fontossagu felel6ssegik az
RTK halozat karbantartasa.

Nyilvanvaléan ma mar tavoli
fellgyelet segiti ezt a munkat,
de ez a terllet megkoveteli
t6lik azt, hogy a klasszikus
gépészeti munka mellett

o d

batrabban nyuljanak az in-
formatikai eszkdzokhoz, mas
maodszertan szerint gondol-
kozzanak. Es mindemellett
batorsaguk sem elhanyagol-
hato, hiszen képesnek és haj-
landénak kellett, és kell most
is lennitk felmaszni egy ado-
hoz, ami a kell6 lefedettség
biztositasa érdekében akar
30 méter magasban talalhato.

Cikkink a 23. oldalon folytatodik.






Milyen el6nye szarmazik
ebb6l a munkavégzésbdl a
partnereinknek?

Minden régiéban 2-3 f6 kol-
légank dolgozik a fentebb
emlitett feladatokban. Az
AMS-RTK specialistak folya-
matosan ezzel a technolo-
giaval foglalkoznak, ezekre

kapnak oktatast, képezik
magukat és tanulnak egy-
mastol. Mivel a felmerdld

kérdések tulnyomo tébbsége
a beéllitasokhoz, lzemelte-
téshez kapcsolodik, sokszor
tavolrol, telefonon keresztll
is tudnak gyors megoldast
nyujtani az adott problémara.
A masik oldalrél megkoze-
litve pedig taldn abban nyer
értelmet jelenlétik, hogy

ettdl a technologiatol és esz-

kozoktdl az Uzemeltetdk, a
gépkezel6k kissé tartanak,
idegenkednek. Mig egy trak-
torral, kombajnnal, hagyoma-
nyos munkagéppel mar ma-
gabiztosan dolgoznak, addig
ezekkel az eszkozokkel mar
bizonytalanabbul bannak.
Es ilyenkor biztonsagot nyujt
szamukra az, ha szakertdk-
hoz tudnak fordulni.

Az AMS-RTK szervizspecia-

listak feladatai:

« Az RTK rendszer Uzemel-
tetése, azaz annak fo-
lyamatos karbantartasa,
szUkség szerinti fejleszté-
se, bbvitése, a jelsugarzas
mikodésenek, terdleti
lefedettségének ellendr-
zése, a helyszineken a tu-
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lajdonosokkal a kapcsolat-
tartas.

Az AMS eszkdzdk (automa-
ta kormanyrendszerek a
John Deere ésmas gyartok
motoros gépeire, meny-
nyiségvezerlék, hozam-,
nedvessegmerdk, kijelzOk,
miholdvevék, RTK radiok,
szoftverek/aktivalasok)
kereskedelmének tamo-
gatasa, a demak, bérletek
vagy kihelyezések, illetve
eladasok lebonyolitasa, az
Uj géppel értékesitett vagy
utélagosan megvasarolt
képességnoveld AMS esz-
kozdk Uzembe helyezése,
beszerelése, aktivalasa és
helyszini oktatasa.

Az AMS eszk0zdk garancia-
id6n bellli és azon tuli hi-

baelharitasa szerzddeéses
vagy eseti munkavegzes-
sel.

Telefonos Ugyeleti
szer.

A gépkezel6i oktatasok
szervezése, lebonyolitasa
csoportosan vagy a part-
nerek igényeihez igazitva
akar egyedileg is.

Az ISOBUS-os munkagé-
peken - beleértve mas
gyartok munkagépeit is -
felmerild  kompatibilitasi
problémak kezelése.
Els6ésorban  elektromos-
saggal kapcsolatos egyéb
diagnosztikak, hibakeresés
és javitas.

rend-




Hodos Lajos
Uzemszervezési szaktandcsado

A mai mezégazdasdgi termelési kérnyezetben
nagyon kevés idé6t forditunk a helyes gépbeal-
litdsra. A modern gépek azonban tébbrétd is-
mereteket igényelnek, mint a régebbi tipusok.
Kezelésiikh6z ma mdr a miiszaki ismeretek
mellett sziikség van alapfoku informatikai és
technologiai ismeretekre is.
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A termelési koltségek tobb,
mint a felét a gépi koltségek
teszik ki. Ha a gépeket, a
gépparkot megfeleléen opti-
malizaljuk, a koltségek nagy-
mertékben csokkenthetdk.
Mérsékelni lehet az Uzem-
anyag-felhasznalast, a mun-
kaid6t, a gépi meghibasoda-
sokat. Ezzel parhuzamosan
pedig novelhetjik a gépek
glettartamat, a gépek kapa-
citasat és teljesitmeényét és
helyes optimalizalassal nagy-
mertékben tudjuk emelni a
terméshozamokat is.

Okszerii gépkihasznalas,
gazdasagos uzemelteteées

A gépiizemeltetést befolya-

solo6 tényezok:

- Nagyon fontos, hogy a
géplzemeltetés feladatai
mar a gép vasarlasa eldtt
elkezd6dnek. Minden va-
sarlast egy gépesitési ter-
vezésnek kell megel6znie.
Ismernlnk kell a gazdasag
termelési  kordlmenyeit.

Teljesen mas eszkozokre
van szUkség egy dombvi-
dékes terlleten, mint sik
vidéken. Mas kihivasokkal
nézink szembe egy laza
szerkezetl, homokos terU-



~--.Ha a gépparkot megfelel6en

optimalizdljuk, a kéltségek nagy-
mértékben csokkenthetdk...”

leten, mint eqy kotott, viz-
nyomasos tertleten.

Ha nem az agrotechnol6-
giai igényeknek megfeleld
eszkOzoket, gépeket hasz-
nalunk akkor nagymeértek-
ben rontjuk a gazdasag
termelési kapacitasat,
ehhez kell illeszteni az esz-
kdzparkot.

Fontos, hogy a gépeket arra
hasznaljuk, amire hivatot-

tak. Minden gépnek meg-
van az ergssége és a gyen-
gesége is. Kiemelten fontos
a traktor-munkagép kap-
csolat helyes kialakitasa.

A gazdasag terlletének ta-
goltsaga is nagyban befo-
lydsolja a gépbeszerzést. A
logisztikai tervezés szem-
pontjabol elengedhetetlen
a gépek kiszolgalasanak
helyes kialakitasa.
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« A geéepoptimalizalds nem
lehetséges megfeleld szer-
vizellatas és karbantartasi
technolégia hattér biztosi-
tasa nélkal.

A géplzemeltetés tehat egy
nagyon sokrétd dolog és
szamtalan tényezd befolya-
solja.

Minden egyes agrotechnolo-
giai beavatkozasra hatassal
van a helyes gépbeallitds, a
munkaszervezés, a logisz-
tika megtervezése. Befo-
lyasolja a talajmdvelést, a

tapanyag-kijuttatast, a ve-
tést, andvényvédelmet, a ta-
karmany-el8allitast, a beta-
karitast, egyszoval az 9sszes
munkafolyamatot.

Nagy mertékben tudjuk no-
velni a termelés soran el-
érhetd jovedelmulnket, ha a
gépek  funkcidképességét
teljes mértékben kihasznal-
juk. A kovetkez6 szamunkban
az ebbdl szarmazo6 tapaszta-
latainkrol szamulunk be.
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Dr. Tapazdi Tamds Gdbor
Kézpontivevdszolgdlati mérndk

Napjainkra a korszeri traktorokban és beta-
karito gépekben a mechanikus motorszabaly-
zdst levadltotta az elektronikus vezérlés. Ezek
a rendszerek szamos elénnyel rendelkeznek,
ugyanakkor tobb lehetéséget nyudjtanak a
teljesitménynodvelési célbal térténé utolagos
manipuldaciokra.

A probléma nem Ujkeletd,
megjelenése a 90-es évek
masodik felére tehetd. Ekkor
jelent meg a motorelektro-
nika széles korben a trak-
torokban, melynek manipu-
lalasa tovabbi teljesitmeny
eléréséhez vezetett. A
motor felfurasa ma mar

ugy gondolja, a megoldas
egyszer(: megvasarolja a ki-
sebb teljesitményld modellt,
majd egy erre specializald-
dott cég segitségével meg-
emeliamotor teljesitményét,
amely ebbdl kifolyolag elbirja

A chiptuning tobbe keriil,
mint gondolnank

rabban hasznalja ki, és ezzel
egyutt sokkal gyorsabban
hasznalja el az eszkozét is. A
gép élettartama csokken, a
nem rendeltetésszer( hasz-
nalat miatt torések kovetkez-
nek be. Ennek hatasara né az
allasidd, csokken a ha-
tékonysag, a géprdl ki-

egy elavult gyakorlat,
ettdl sokkal modernebb
technoldégiai megolda-
sok léteznek, amelyek-
kel tobbletteljesitmény

~..A gép élettartama csdkken, né
az dlldsidd, csdkken a hatékony-
sdg, a géprél kialakult vélemény
romlik...”

alakult velemeény romlik.
Ez mind a motortuning-
nak kdszonhetd, bar a
tulajdonosok  sokszor
nem kotik dssze vele.

érhetd el.

A motorok manipulalasanak
két fajtajat kilonbdztetjik
meg. Az egyik a szoftveres
verzio, melynek keretében
a traktort iranyitd szamito-
gépes rendszer kulénbozé
paramétereinek  atéllitasa
torténik, mig a fizikai tuning
soran kulénbodzé elektromos
hardver eszkdzok manipula-
cioja valésul meg.

A géptulajdonosok egy része
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a nagyobb munkaeszkdzt is.
Ennek soran gyakran elsé pil-
lanatban arra gondol a meg-
rendeld, Ugyis csak elvétve
fogja hasznalni, nem lesz en-
nek semmiféle kovetkezmé-
nye! Aztan, ahogy mondani
szokas, eveés kozben jon meg
azeétvagy:jo azatdbblettelje-
sitmeény szinte minden mun-
kafolyamat elvégzése soran,
és persze azt sokkal gyak-

1. Mivel jarhat a chiptuning a
korszer(i mez6gazdasagi gé-
peken?

A mai modern mez6gazda-
sagi gépek olyan osszetett
rendszert képviselnek, mely-
nek részegységei egymasra
épllnek és meghatarozzak
egymas mudkodését. Ameny-
nyiben ennek a komplex es
0sszehangolt  rendszernek
az eqgyik elemét kiemeljuk és



eltulozzuk a szabalyzasat, a
tobbi elem normalis midkode-
seis sérilhet.

1.1. A motor tulteljesithet

A gyarbdl kigordulé erégép
egy hosszasan tesztelt, a fel-
hasznalast segqitd, stabil mi-
kodeést biztosito rendszerrel
kerul a tulajdonoshoz, ugyan-
is a gyarban a kilonbdzé ré-
szegységek (motor, valto,
kardanhajtas) 6sszehangola-
sa megtorténik.

A gyarilag beallitott motor a
kezel¢ igenyeinek megfele-
|6en adja le azt a motortelje-
sitményt, amely szikséges
a kivant munka elvégzése-
hez és megfelel az eladaskor
igért  teljesitményszintnek.
Amennyiben ettél eltérlnk,
amotor részegyseégeit tulter-
helhetjik.

1.2. A befecskendez6 fuvdka
tonkremehet

A motor elektronikaja pon-
tosan szabalyozza a befecs-
kendezést és ezzel az égés
feltételeit. Ennek  soran
figyelembe veszi a kornye-
zeti  paramétereket  (hé-
mérséklet, paratartalom,
légnyomas), hogy a keletke-
z6 kipufogogazokat minél
egyszer(bben tisztithassa a
kipufogogaz-utokezeld rend-
szer.

A tuning modosithatja a gaz-
olaj befecskendezést az
égéstérbe, ennek hatasara
megvaltozhatnak a gyujtas
feltételei. A gazolaj nem ak-
kor és nem annyi ideig ég,
ahogy azt a fejlesztok el-
képzelték. A hosszabb ideig
m(kodd fuvoka betétje meg-
nyulhat és a befecskendezes
képe is megvaltozhat. Ha
tovabb van nyitva a befecs-
kendez6 fuvoka, a befecs-
kendezés soran kimozdulhat
a dugattyu a gazolaj sugara-
bol, és olyan részei is terhe-
lést kaphatnak, amelyek nem
erre lettek méretezve. Ettél a
dugattyu kilyukadhat, a mo-
toron pedig draga javitast
szikseéges végezni.

1.3. Sériilhet a valté

A korszer( nyomatékvaltok
vezérlése egyuttmikodik a
motor vezérlésével és a ve-
zérl6 program a pillanatnyi
terhelés alapjan eldénti, hogy
a motor fordulatszamat val-
toztatja vagy az attételt mo-
dositja a nyomatékvaltéban.
Kezel6ktdl halljuk, hogy az
automatizalt valté optimali-
zalt kapcsolasait soknak ér-
zik, azt gondoljak, ez roviditi
a valto élettartamat. A tébb
ezer itthon, illetve a tobb
tizezer vilagszerte eladott
automatizalt valto altalaban
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A képen egy tuningolt traktor részecskeszlrdje Idthatd. A beavatko-
zds hatdsdra a keverékképzés teljesen megvdltozott, az izemanyag
befecskendezés iddzitése eltolodott, a befecskendezés idétartama
megndétt, ezdltal a kipufogo gdz hémeérséklete folyamatosan a normal
mlkodési tartomdny felett volt, ami tébbek kézdtt a képen Idthato kd-
rosoddshoz vezetett.

15 000 Uzemdrat meghalado
gélettartama is cafolja ezt a
velekedest.

A motortuning esetén a be-
avatkozo cég képviselje a
motor eqgy parameéterét vagy
az ugynevezett ,gorbesereq”
(sok, a motor kilonboz6 lze-
mallapotaban  mikodesbe
lépo jelleggbrbe 0sszessége)
egy gorbéjét modositja. Ez

azonban nem veszi figyelem-
be a nyomatékvalté mikode-
set, vagy egyeb részegyse-
gek reakcioit.

A tuninggal megjelend tobb-
letteljesitmény  megvaltoz-
tathatja a gép munkapontjat,
a behangolt valté kapcsolasi
pontjai nem ott lesznek, ahol

Cikkink a 28. oldalon folytatddik.
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arra szlkség van, igy minden
kapcsolasnal a valtd ranta-
sa varhato. Ez megterheli a
teljes hajtasrendszert, mely
annak idé el6tti kopasahoz,
toréséhez vezethet.

1.4. A véglehajtasok tulter-
helédhetnek

A nagyobb teljesitmény na-
gyobb terhelést jelent a
véglehajtasokra is: mig a
gyartd a tesztelés soran
esetlegesen megallapitott,
kdros meértéekl csucsterhe-
leseket elkerllheti célzott
motorkorlatozassal vagy at-
tétel-valtoztatassal, a tuning
soran ez a terhelés megje-
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lenhet a hajtasrendszeren,

amelynek kovetkeztéeben
csapéagyak, fogaskerekek
mehetnek tonkre.

1.5. Nem felel meg a kérnye-
zetvédelmi el6irdsoknak

A jelenlegi, valamint a ko-
rabban érvényben levo két
szabalyozasi szintnek meg-
felelé (EU STAGE Il - STAGE
V) kornyezetvédelmi el&ira-
sok teljesitéséhez 0Ossze-
tett, tobb, a mezdgazdasagi
gépet miikodteto elektroni-
kus rendszer egyUttmudko-
désére van szlikség. Kor-
nyezetvédelmi kérdés akkor
adodik, ha a beavatkozas
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soran a gép karosanyag-ki-
bocsatasa megvaltozik, es
ennek hatasara a hatarér-
téekeket nem tudja betar-
tani, valamint azokban az
esetekben, ha a gép nem
felel meg a kornyezetveé-
delmi besorolasnak. A mo-
dositott motorparaméterek
nem veszik figyelembe a
karosanyag-kibocsatas el6-
irasait, el6fordulhat, hogy
a tuningolt gép nem felel
meg a forgalmi engedélyben
szerepel6 kornyezetvédel-
mi el8iras hatarértékeinek,
és egy erre vonatkozo vizs-
galat soran az eltérés prob-
lemakat is okozhat. Ennek
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biztositasi és kdzjogi kdvet-
kezmenyei is lehetnek, akar
a forgalmi engedély érvé-
nyessége is megszlnhet.

1.6. Az erégép-munkagép
kapcsolat nem lesz tokéle-
tes

A pillanatnyilag végzett mun-
ka jellegét6l fuggden rog-
zitéesre kerilnek bizonyos
paraméterek: hapl. a teljesit-
meny-leado tengely kardanja
hajt egy munkagépet, gyak-
ran lényeges, hogy a motor
fordulatszama ne valtozzon
jelentds mertekben, igy a
végzett munka egyenletes
legyen stb.
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1.7. A karbantartas hosszabb
id6t vehet igénybe

A fenti esetek Osszessége-
ben a gép élettartamanak
csOkkenéséhez vezethetnek.
A gép normalis mikodeése
soran is kopnak a mechani-
kus alkatrészek, a részegy-
ségek nem ugyanabban a
tartomanyban dolgoznak az
Gzemelési orak szamanak
novekedésével. A mdkodeést
szabalyzo érzékelbk jelei en-
nek hatasara kikerilnek az
optimalis tartomanybdl, a
gep hibat fog jelezni. Mivel a
modositott jelleggdrbe vagy
parameéter befolyasoljaa mi-
kodést, a kezel6 elégedetlen
lesz a geppel, a kihivott szak-
embernek tobb iddre lesz
szlksége a hiba elharitasara,
hiszen a gep mikodesét va-
l6tlan paraméterek is befo-
lyasoljak.

1.8. Elveszithetjuk a jotallast
A motortuning a fentiek miatt
az esetek 100%-ban a jotalla-
si feltételek elGirasaiba Utko-
zik. A beavatkozas hatasara
a gyartai jotallas, méltanyos-
sag stb. megszinhet a teljes
gepre, mivel az a teljes rend-
szert befolyasolja. A gyarto
nem vallal anyagi felel6sse-
get a modositott termékre,
ha a meghibasodas vissza-
vezethetd a tuningra. A jot-
allas-, meéltanyossag-meg-
vonasrél minden gyarto ala-
irt egy nyilatkozatot, tobbek
kozott a VDMA (Verband De-
utscher Maschinen- und An-
lagenbau, Mechanical Engi-
neering Industry Association)
tanacsban.

FENNTARTHATO GEPUZEMELTETES KITE M(szaki Magazin 2019/3.
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Mindent, amit tudni kell a
John Deere Cool-Gard™ II
hitofolyadekrol

Bagi Zsolt
Kdézponti szervizspecialista

A John Deere Cool-Gard™ Il haszndlatra kész,

el6kevert hiitéfolyadék, melyet a John Deere

az éghajlati viszonynak megfeleléen - a fa-

gyadllésagi

hatarhémérsékletet figyelembe

véve - kiilonb6z6 koncentrdaciéokban dllit elé.
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A mérsékelt éghajlati dve-
zetbe tartozd Magyarorszag
éghajlati sajatossagai miatt
az Ujonnan értékesitett John
Deere motoros gépek 50/50-
es el6kevert hit6folyadékkal
feltdltve kertlnek leszalli-
tasra. A termeék kereskedel-
mi forgalomban is ebben a
koncentracioban érhetd el, a
fagyallésagi hatarhGmérsek-
lete -37°C.

Tulajdonsagok és elényok:

« Megfelel6 hasznalat és
rendszeres mindség-
ellenérzés esetén a hité-
folyadék élettartalma 6 év
vagy 6000 lUzemora. Ezzel
csokkentheték a gyako-
ri - hdt6folyadék-cserébdl
adodo koltségek és a folya-
dékcserebdl eredd hosszu
leallasi id6k.

« AJohn Deere Cool-Gard™ |
nagy termikus és oxidacios
stabilitdssal  rendelkezik,
ami elengedhetetlen a hi-
tott kipufogogaz visszave-
zetéssel (EGR) ellatott mo-
torok Uzemeltetéséhez.

COOLGARDII
®
e

COOLGARDII
@ = i
i SEE————

« Védelmet biztosit a korro-
zi6 és a lerakddasok ellen,
ezaltal segit megndvelni
a hit&folyadék-szivaty-
tyu élettartalmat és segit
csokkenteni a motorblokk-
ban kialakulo kavitaciot.

« KeserUl anyagot tartalmaz,
mely védelmet biztosit a le-
nyelés ellen.

« Hasznalata segit hozzaja-
rulni a 20%-kal hosszabb
kotelez6  szervizperiodu-
sok eléréséhez.

Cool-Gard Il tesztcsikok

Ahhoz, hogy a 6 évnyi vagy a
6000 Gzemoranyi élettartam
elérheté legyen, évente el-
lendrizni kell a hit6folyadék
fagyaspontjat, pH-értékét
valamint a kavitacio- és kor-
roziogatlo képességét, mivel
a motor Uzeme kdzben a hi-
téfolyadék higulhat és szeny-
nyezédések rakodhatnak e
benne. Ezen tulajdonsagok

egyszerlen meghatarozha-
ték a John Deere Cool-Gard
Il tesztcsikok segitségével. (A
fagyasi hOdmerséklet megha-
tarozhat¢ refraktomeéterrel is).

Cool-Gard Il Extender

Amennyiben a tesztcsikos
ellendrzés arra utal, hogy a
hit6folyadék kavitacios- es
korréziégatldo  tulajdonsagai
megromlottak, abban azeset-
ben hasznalja a Cool-Gard Il
Extender folyadékot, ezaltal
megsporolhatja a teljes h(its-

folyadék-mennyiseg cserejét.
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TULAJDONSAG

Glikol szint
(Fagyasi hémérséklet)

pH-érték

Kavitacio- és korroziogatlo

képesség

ERTEK
>60%
40-60%

<40%

ELVEGZENDO FELADAT

HUto6folyadékbdl 10%-ot leengedni, feltdlteni desztillalt vizzel!

H(to6folyadékbdl 10%-ot leengedni, feltdlteni Cool-Gard Il

koncentratummal!

Hltdrendszert teljesen leengedni és feltolteni el6kevert Cool-Gard I
hit6folyadékkal!

Hlt6rendszert teljesen leengedni és feltalteni el6kevert Cool-Gard Il
hit6folyadékkal!

Hasznaljon Cool-Gard Il Extendert!
Megjegyzés: Az erték nagyon érzékeny a hlit6folyadek glikol szintjére.

A Cool-Gard™ Il hiitéfolyadék
kompatibilis a piacon elérhe-
t6 mds mdrkdju nagy teljesit-
ményt dizelmotor hiitéfolya-
dékokkal?

Igen, a Cool-Gard™ Il kom-
patibilis a piacon kaphato
legtobb nagy teljesitményd
dizelmotor hitéfolyadékkal,
de a keverésuk csak kell§
korlltekintéssel ajanlott. A
fejlesztes soran ASTM D6210
szabvany szerint tesztelték,
a Cool-Gard™ Il h(t6folya-
dek kompatibilitadsat mas
nagy teljesitmeény( dizelmo-
toroknal alkalmazott hité-
folyadékkal. A Cool-Gard™ ||
biztonsagosan keverheté a
Caterpillar ELC, Detroit Die-
selPowerCool Plus, Cummins
ES Complete és Cummins
Optima  hd{téfolyadéekokkal
(3:1; 1:1vagy 1:3 arényban).

A Cool-Gard™ |l kompatibilis
a normdl kereskedelmi forga-
lomban kaphaté hagyomdnyos
autdipari hiitéfolyadékokkal?
Igen, a termék odsszetevdi
szempontjabol kompatibilis,
de meg kell jegyezni, hogy a
kereskedelmi  forgalomban
kaphatd autoipari  hitéfo-
lyadékok hasznalata nem
ajanlott a nagy teljesitményd
dizelmotoroknal. Mivel a leg-
tobb autoipari felhasznalasra
szant h(t&folyadék fejlesz-
tésénél nem forditanak kell6
hangsulytarra, hogy minimali-
zaljak a kavitacio kialakulasa-
nak lehetdségét. Amennyiben
mégis ilyen hitéfolyadékkal
higitjia a Cool-Gard™ Il h(it6-
folyadékot, abban az esetben
noveli a kavitacio kialakulasa-
nak kockazatat, mely a motor
karosodasahoz vezet.

Milyen kbvetkezmeényei vannak
a kavitdcio kialakuldsanak?

A kavitaci¢ kialakulasa szem-
pontjabol a hengerperselyek
kils¢ felllete a legkritiku-
sabb. Az égési folyamat és a
dugattyu oldalirdnyu mozga-
sa altal termelt energia miatt
a hengerpersely nagyon ma-
gas frekvenciaval rezeg, ami
miatt buborékok alakulnak
ki a hlt6folyadekban. Ezek
a buborékok 1000 bar feletti
nyomason behatolnak a hen-
gerperselyek klls6 fellleté-
be és folyamatosan roncsol-
jak azt, ez a hité rendszer
elemeinek  karosodasahoz,
a hitéfolyadék-szivattyu id6
elétti  meghibasodasahoz,
valamint szélséséges eset-
ben akar a hengerperselyek
kilyukadasahoz is vezethet.

A John Deere Cool Gard™ ||
bevonatot képez a henger-
perselyek kils¢ fellletén,
ezaltal megakadalyozza a
hengerperselyeket karosito
kavitacio kialakulasat.

Ujrahasznosithaté-e a Cool-
Gard™ [I?
Igen, mint minden mas hit6-

folyadék, igy a Cool-Gard™ ||
is Ujrahasznosithatd. Mivel
a nem megfeleléen artal-
matlanitott hdtéfolyadék
veszelyt jelent a kornyezet-
re és az éld vilagra, ezért a
leengedett hasznalt hitéfo-
lyadékot helyezze szivargas
mentesen zarodd tartalyba.
Az Ujrahasznositas modjardl
érdekl6djon a helyileg ille-
tékes hulladék gazdalkodasi
szervezetnél.

Mi torténik, ha hitéfolyadék
keril a motor kenérendsze-
rébe?

Az etilén-glikol bazisu hito-
folyadékok kedvez6tlen ha-
tassal vannak a motorolajra.
Az etilen-glikol tonkreteszi
a motorolaj kené képessé-
gét. Barmilyen kis mennyi-
segl hit6folyadék bejutasa
a motor kendrendszerébe
motor karosodashoz vezet-
het. Ha a glikol-viz keverék
kiszoritja a kendanyagot a
kenési helyekrél a kenési-
és terhelés tlr6képesséq
megszlnik és gyorsan erds
kopas, motor karosodas ko-
vetkezik be.
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Alkozponti szervizmiihelyeink
készen allnak a feladatra

Kovdcs Gdbor
Régié miszaki szolgdltatdsi vezetd

A magyar mezégazdasdg a modernizdacio kor-

szakdt éli minden tekintetben. Most zajlik az

innovativ megolddsok bevezetése és a gép-

parkok korszerdtsitése a digitalizacio elindita-

sa a gazddlkoddsban.
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A kdzelmultban a gépek és
berendezések egyre ,oko-
sabbak” lettek, ezzel a leg-
Ujabb mdiszaki megoldasok
jarnak egyutt és a hagyoma-
nyos Uzemeltetés a hattér-
be szorul. A karbantartasok
és javitasok egyértelmlen
Uj technologiakat kivannak,
amelyhez a mUszaki vo-

sagi gépek és a partnereink
igényei szerint alakitjuk ki az
éplleteket és ahozza tartozo
részeket. A munkatérben 4-5
szerel6allason folyik a javitas
a legkorszerlbb gyari tech-
nologiakkal. A mihelymunka
noveli a javitasok gyorsasa-
gat és a munka hatékony-
sagat, mivel szakembereink
nem utaznak a gépekhez,
partnereink felé pedig nem
képzddik utazasi koltség. A
folyamatok minden esetben
a mez6gazdasagi év végevel
indulnak. Partnereink gépeit
a szervizmUhelyekben alapos
tisztitast kovetden teljesen
atvizsgaljuk. Ellendrizzik

javaslatot tudunk tenni az al-

katrészek vagy részegységek

csergjére, esetleges szak-

mUhelyi felUjitasara.

A gyartok a fejlesztések so-
ran Uj technikai meg-

nal adja az alapot. Ter-
meészetesen ez komoly
szakértelemet kivan.

A KITE Zrt. elbre felke-

~-AKITE Zrt. elére felkésziilve az
ujdonsagokra minden alkézpont-
ban szervizmiihelyt Iétesit...”

oldasokat alkalmaznak
a gepeken, ezekhez a
hagyomanyos szerelési
technologiaktol eltérd

szllve az ujdonsagokra
minden  alkdzpontban
szervizmUhelyt létesit a leg-
modernebb elrendezéssel és
a legujabb felszerelésekkel.
A 2019-es év elején adtuk
at példaul a legujabb szer-
vizmUhelyunket Zalaszent-
balazson, ahol nem csak a
klasszikus  meghibasodas-
kori javitasra készlltink fel,
hanem a teljes éven at tarto
géplzemeltetéshez  bizto-
sitjuk a szakmai hatteret.
Kifejezetten a mezdgazda-

a mechanikus, elektromos
és hidraulikus  egysegek
muikodését.  Diagnosztikai
programunk segitségével
teszteljarasokat vegzlink a
kilonbdzd gépeken. Feltér-
képezzlk a hibas alkatrésze-
ket és részegysegeket, sét a
még nem hibas, de a tesztek
soran hatarértékhez kozel
mikodod vagy kopott eleme-
ket is kiszlrjuk, amelyeket
tovabb vizsgalva el6remutato

specialis javitasi tech-
nolégiak szlkségesek,
amelyek elvégzése kizardlag
a szervizm(helyben kivite-
lezhetd. A javitasokat csak
gyari alkatrészek cseréjével
és gyari technologiaval vé-
gezzik, mely a biztonsagos
mukodés alapkovét jelenti.
Ennek a folyamatnak kdszon-
het6en meéeg az idésebb gé-
pek is meghibasodasmentes
muikodéssel reagalnak. Ez
leginkabb igaz egyebkent a
szezonalis gépekre, mint a



FENNTARTHATO GEPUZEMELTETES

kombajnok vagy sildzok, de
avetdgépek is ide tartoznak.
Korabban ezek vizsgalatat a
partnereinknél végeztik. A
szervizmUhely altal biztosi-
tott kornyezet és felszerelés
érezhetéen magas szinvo-
nalra emelte a kombajn- és
silézoatvizsgalasi tevékeny-
ségunket. A traktorok eseté-
ben is elényként jelentkezik
a téli nagyjavitasi program,
amelyet szintén a mhelyek-
benveégzink. Itt a teljes nagy-
szervizt6l kezdve afédarabok
cseréjéig vagy azok kisze-
reléséig a KITE szakmdhely
altal torténd feldjitasardl van
sz0. A vezérgépek tavaszra
megujult allapotban kerlinek
vissza partnereinkhez. A me-
z0gazdasagi munkak Ujboli
megindulasaval nincs vége a
mihely kulcsszerepének. Az
év tovabbirészében a mihely

a dolgozd gépekhez Kkijaro
szerel6knek bazist jelent,
ahonnan hattértamogatast
kapnak. Ez esetben a szak-
mai tudas és célszerszamok
rendelkezésre allasa a gyors
javitas eleme.

Mindezen funkcidk betolte-
se kozben a KITE Zrt. szer-
vizmihelyei tudaskozpontta
alakultak, ahol a feladatok
teljestlese kozben a fiatal
kollégak oktatasa is zajlik
egész évben, ezen kivll a
gyari Ujdonsagok és Uj gepek
megismerésére is sor kerUl
a szakembereinknek szer-
vezett elméleti es gyakorlati
oktatas mellett.

A szervizmihelyek jelenléte
tervezhetd koltsegeket, pro-
fesszionalis hatteret és nagy-
foku Uzembiztonsagot jelent
partnereink szamara.
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 Hatékony segitseg
a szolotermesztésben

Gal Tibor, bordsz

Eger elsé osztdlyu diiléin Iatogattuk meg Gdl
Tibor bordszt, aki sajat széléiiltetvényében
tette préobdra a Pellenc prémium akkumuldto-
ros névénydpolo szerszamait. A 26 éves mult-
ra visszatekinté Gal Tibor Pincészetet ma mar
a mdsodik generdcié irdnyitja.

Kérlek, mutasd be a bora-
szatot! Mekkora terileten
foglalkoztok sz6l6termesz-
téssel, milyen fajtakkal dol-
goztok?

A Gal Tibor Pincészetet 1993-
ban inditotta el édesapam id.
Gal Tibor akkor még felvasa-
rolt szdl6bdl, majd a 90-es
évek vegetdl kezdett sajat
tertleteket telepiteni a Sik-

hegy, Pajados, Afrika és Nagy-
Eged hegyen. Jelenleg kozel
37 hektaron gazdalkodunk
Eger els6 osztalyu diliben,
ami mellett kisebb erddvel,
mezOgazdasagi terllettel és
betelepitetlen sz6l6 terllet-
tel is rendelkezink. Sajnos
2005-ben elveszitettik édes-
apamat, azota én vettem at
a pincészet iranyitasat. Eves




szinten jelenleg 170-180 ezer
palack bort készitliink, aminek
a kétharmadat voros, egyhar-
madat pedig fehér sz618 adja.
Rengeteg fajtaval, dsszesen
kdzel tizennyolccal foglalko-
zunk. Voros szdél6 fajtak kozal
Kékfrankos, Pinot Noir, Ca-
bernet Franc, Syrah, Kadar-
ka, Merlot a fehér széléfajtak
kdzul a Viogner, Sauvignon
Blanc, Pinot Blanc, Szirke-
barat, hogy a legérdekeseb-
beket emlitsem. Fokozatosan
térlnk at az organikus gazdal-
kodéasra, és csak sajat terilet-
rél szarmazo sz8l8bol készit-
juk borainkat. A boraszatunk
nem fajtakra, hanem inkabb
hazasitasokra koncentral.

Nyilvan a hazasitasok fajtak-
bol tev6édnek Ossze, de az
Egri borvidékre jellemz6 Eqgri
Bikavér es Egri Csillag adja a

Hol
a Pellenc akkumulatoros
novényapolo kéziszersza-
mokkal?

A szomszédnal lattuk, hogy
gyorsabbanhaladametszés-
sel, mint mi és azt gondol-
tuk, hogy mi is kiprobalnank
ezeket az akkumulatoros ké-
ziszerszamokat. ElGszor volt
bennem egy félelem, ismer-
ve a mai munkaer6piacot,
hogy az emberek hogyan
lesznek képesek egy ilyen
draga eszkozt hasznalni. Ve-
gul ugy dontottink, hogy ki-
valasztjuk a harom legmeg-
bizhatobb emberlnket és
nekik vettink egy-egy ilyen
eszkozt.

talalkoztatok eldszor

Miért dontottetek ugy, hogy
beruhaztok elektromos
kéziszerszamokba? Mikor
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250 metsz6ollot vasaroltunk,
sokkal gyorsabban
tudtunk metszeni és fontos
volt az a szempont is, hogy
nem kellett mar olyan sok em-
bert ravennidnk a metszésre,
kevesebb emberrel tudtunk
metszeni, ezaltal professzi-
onalisabb metszést tudtunk
Kivitelezni, mert ez a kevés
ember gyorsabban tudott ha-
ladni.

Azt kell mondjam, nekink na-
gyon bevalt, az idei évben az
egész Ultetvenylnket ezekkel
az eszkdzokkel metszettik.

amivel

Miért dontottetek a Prunion
250 tipusu metsz6ollé6 mel-
lett?

A csapos metszeésrél sze-
retnénk teljesen atallni az
egy szalvessz8s metszésre.
A birtokon kétféle metszes-

zéljuk ezzel az Ultetvényt. Eqy
munkafolyamattal tébb, mivel
le kell kotdzni a vesszdket,
viszont a novényvédelem és
a zbéldmunkak egyszerlbben
megoldhatok, mint a csapos
metszésnél. Ahhoz, hogy at-
alljunk, le kellett vagnunk a
karokat, igy nagyobb vagasi
atmer6t biztosito eszkozre
volt szUkségunk.

Miben konnyiti meg a mun-
kat a Pellenc Prunion 2507?
Milyen el6nyei vannak a met-
szoollonak?

A Pellenc metsz8olld nagy
elénye, hogy gyors, preciz,
pontos munkat tudunk vé-
gezni vele. Nem mertl le, 3
akar 4 napot is tudunk vele
toltés nélkdl, kényelmesen
metszeni. Kevésbé faraszto
a metszés, lassabban farad

boraink 80-85%-at. Pinceé-
szetunkben csak palackozott
borokkal foglalkozunk.

Hany fo6t foglalkoztattok
a szblészetben és a bora-
szatban?

A teljes allando allomany 18
f6, emellett 20 f6 idénymun-
kassal dolgozunk a széléte-
ruleteinken és a boraszatban.

kezdtetek el Pellenc eszko-
zokkel dolgozni?

Az elmult néhany év sza-
munkra is megmutatta azt,
hogy egyre nehezebb kézi
munkaer6t talalni. Ezért at
kellett alakitanunk a gondol-
kodasmaodunkat, és idén ugy
dontottink, hogy beruhazunk
elektromos kézi ollokba. Ha-
rom darab Pellenc Prunion

mod - a csapos és a rovid
szalvessz@s - létezett, és azt
lattuk, hogy a metszés soran
a kulonbségekre nehezebb
volt felhivni a figyelmet, és
hogy az a szerencsésebb, ha
egyfele modszerre allunk ra.
Emellett egyes részeken ki
volt ablakosodva, nem voltak
megfeleld vesszdink, ezért
azt gondoltuk, hogy revitali-

el a kéz. Az el6z6 években a
Caberne Sauvignon metszése
utan tébben nem tudtak jonni
dolgozni, mert annyira bedur-
rant a kezik, hogy nem tud-
tak megfogni az ollot. Az idei
évben azonban mar nem volt
ilyen problémank, a 3 embe-
rink az egész szezont végig
tudta metszeni. Azt latom, ha
megfeleld6 mddon gondosan
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hasznaljuk, akkor kivalo gép.
Emberi mulasztasbol adédo-
an, ha példaul megfeszitik,
vagy olyan vastag részt akar-
nak lemetszeni vele, ami a
flrésszel is nehézkes lenne,
akkor tudnak torni a pengék.

Milyen teriiletteljesitményre
képes az eszk6z? Hany plusz
fo foglalkoztatasara lenne
szilkség az akkumulatoros
metsz6ollok nélkiil?
2019-ben kilenc kézi ollé he-
lyett harom Pellenc akkumula-
toros olloval metszettlik meg
ugyanazt a terdletet. Amunka-
ra altalaban 21-25 napot sza-
nunk. Atallitottuk a folyamatot,
idén mar nem az tortént, hogy
mindenki metszett és huzta le
a vessz6ket, hanem csupan 3
ember vegezte a metszést, a
tobbiek pedig csak a vessz6-
ket hiztak le. Ezzel ndveltik a
hatékonysagot.

Az akkumulatoros metszéol-
Iok mellett szamos egyéb
termék van, amely kifejezet-
ten hasznos a szél6termeldk
szamara. llyen példaul a Pel-
lenc Cultivion kapa, a Pel-
lenc Selion M12 lancfiirész,
a Fixion 2 kotoz6. Milyen ta-
pasztalatokat szereztetek
az eszkozok tesztelésekor?
Ezek koziil melyek azok a n6-
vényapol6 kéziszerszamok,
amelyekkel boévitenétek az
eszkozparkotokat?

A KITE Zrt.-nek kdszdnhe-
téen volt lehet8ségem ki-
probéalni a Pellenc Cultivion
kapagépet, ami egyfajta
modern elektromos kapa.
Az elmult idészakban egyre
jobban le kellett szoknunk
a kézi kapalasrol, mert nem
talaltunk megfelel6 munka-
er8t, arra hogy elvégezzék
ezt a kemeny fizikai munkat.
Nekem az volt a tapasztala-

tom, hogy gyorsabban lehet
vele kapalni, mint egy hagyo-
manyos kapaval és egy ilyen
elektromos géppel talan ujra
meg tudjuk gy6zni az em-
bereket, noha nem sok sort
csinaltam meg vele, de élvez-
tem ezt a részét a munkanak.
En azt gondolom kisebb terii-
letekre, kisebb termel6knél
igen hasznos munkaeszkdz,
anagyobb tertleteken a trak-
torraszerelhetd soraljmdvel6
eszkozok alkalmazasa a ha-
tékonyabb megoldas.

A Selion M12 elektromos
lancflrész tesztelésekor
mar a metszés nagy része-
vel végeztlnk, de mégis volt
lehet6ség még nehany olyan
toket leflrészelni, amiket
azért hagytunk meg, mert a
nagyobb ollokkal vagy kézi-
flrésszel esetleg nem mer-
tek nekiallni az emberek és
azt tapasztaltam, hogy hihe-

tetlen gyorsan és alaposan
le tudta vagni ezeket a na-
gyobb gocsortoket, vasta-
gabb részeket is a tékéken.
Idén sajnos nem ruhaztunk
be, de jovére biztosan meg-
tesszuk.

Metszés végeén a kotozes ko-
vetkezett, kiprobaltuk a Pel-
lenc Fixion 2 kotézdgépet,
amivel azt vettem észre, hogy
azok is, akiknek kevesebb ta-
pasztalatuk van a kotozés-
ben vagy esetleg elfagy az
ujjuk a hidegebb napokon a
kotozéskor, nagyon gyorsan,
dinamikusan tudnak haladni
és egy nagyon jol ellendrizhe-
t6 munkat tudnak elvégezni.
Stabilan lehet hozzakotni a
szalvesszdket a vezérdrothoz
és ugy tdnik, hogy biztonsa-
gosan ott is marad.

Elégedettek vagytok-e KITE
Zrt. altal nyujtott szolgalta-
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~-A szomszédndl Iattuk, hogy
gyorsabban halad a metszéssel,
mint mi és azt gondoltuk, hogy mi
is kiprobalndank ezeket az akku-
muldtoros kéziszerszdmokat...”

tasokkal és a Pellenc kézi-
szerszamokkal?

Nagyon j6 kapcsolatot apo-
lunk a KITE Zrt.-vel és ugy
gondolom, hogy ez a jov6ben
is igy fog mikodni. Ha elrom-
lott vagy eltort a penge, vagy
volt vele valami esetleges
emberi mulasztasbhdl fakado
probléma, akkor azt masnap-
ra kijavitottak, és folytatni
tudtuk a munkat.

Hogyan latod, milyen lesz az
idei év? Milyen termésre le-
het szamitani?

Az idei évjarat eqy kifejezetten
jo logisztika szervezest kivano
évjarat. Rovid id6 alatt kellett
nagyon sokféle munkat el-
végezni: soraljt mdvelni, sort
mUvelni, favet vagni, beflzni,
permetezni. Nagy volt a nyo-
mas aterlletekenis sok volt az

es6, nem igazan lehetett id6-
ben kimenni munkat végezni.
Aprilisig Ugy tiint, hogy minden
szépen megindult, egységes
a hajtas, a flrtkezdemények
egysegesek voltak es jott egy
keményebb majus, julius, ami-
kor pedig lezudult egy nagy
mennyisegl csapadék.

Elégé valtozatos a termés
megitélése. Nagymértékben
kijonnek a terlletek mikrokli-
matikus adottsagai, ide értem,
hogy bizonyos terileteket
elver a jég bizonyos terlle-
teket nem; van ahol pedig a
peronoszpora tudott komoly
karokat okozni. Vannak fajtak
és teruletek, ahol szerencseé-
sek vagyunk és szép termések
igérkeznek, de lesz olyan terl-
letink, ahonnan val6szinlleg
nem tudunk termeést betaka-
ritani.

A MUNKAM A SZENVEDELYEM KITE MUiszaki Magazin 2019/3.

Meglatasod szerint a jovo-
ben milyen kihivasokkal kell
szembenéznie a szélésze-
teknek, boraszatoknak?
Hihetetlenll nehéz a munka-
er6-gazdalkodas. Kevés em-
ber van és sajnos az latszik,
hogy egyik naprol a masikra
élnek. Termel6i oldalon ki va-
gyunk szolgaltatva a jelenlegi
munkaerdnek, és oOvatosan
kell targyalni a munkavalla-
lokkal, mert egybdl atmen-
nek egy masik helyre, ahol
akar egy-két naprais, de tob-
bet fizetnek szamukra. Nem
latszik, hogy a kiszamithato
munkabér vagy a munkahelyi
biztonsag motivalna a dolgo-
zokat.

A masik kihivast az hozza,
hogy a magyar boragazatot
eléri a tultermelés és a bor
értékesitésnek a lassulasa.
Azt latjuk, hogy a vilagban
rengeteg bor van, Magyaror-
szagon nagyok a felhalmozott
készletek, és a bornak pedig
rengeteg a konkurencigja
(sor, pezsgl stb.). Harom éve
meg voltak jol elkilonithetd
bor- és sorfogyasztok. Mara

ez a két szegmens elkezdett
6sszemosaodni. A bor konzer-
vativ termék maradt az allan-
dodan valtozo piacokon, ahol
folyamatosan valami Ujat, uj-
szerdséget kell mutatni.

Milyen fejlesztéseket ter-
veztek a jovoben?

A komplexitas novelésében,
az 0sszetettebb élmenynyuj-
tadsban és a hozzaadott érték
névelésében hiszek. Uj bo-
raszatot szeretnénk épiteni
a birtok kozepére, még jobb
borok készitésén dolgozni.
Javitani a vendeglatas, szal-
las, helyi értékesités lehet6-
ségeit, hogy sokrétl élményt
tudjunk adni a vendegeknek
és ne ,csak egy borozd” le-
gyink. A FUzid6 Borbarba
folyamatosan szervezunk
programokat és most inditot-
tunk el egy Slow market-et
szombatonként, ahova kor-
nyekbeli termelék jonnek és
jelennek meg termekeikkel.

(A felhaszndlt képek és széveg
egy részének forrdsa:
Agroinform.hu)

e e abshop

webshop.kite.hu

Pellenc Cultivion
kapa

Pellenc Prunion
elektromos metszé6ollo

Pellenc Selion M12
elektromos korfiirész

Pellenc Fixion
elektromos k6t6z6
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A termény minéségének
jelentosége a betakaritas

soran

SojnéczkiIstvdn
Technoldgia fejlesztési igazgato

Az utobbi években a nagy szdntoéféldi no-

vények termesztése soran szamos olyan uj

termesztéstechnologiai elemet haszndlunk,

amelyek segitségével egyre nagyobb termeést

takarithatunk be az adott teriiletrél. Viszont

figyelni kell a betakaritds idézitésere is, hi-

szen ez sok esetben kulcskérdés a jovedelem

alakulasdaban.
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A betakaritas kezdete nem
naptari naphoz kotédik, id6-
pontjanak  megvalasztasat
tobb  tényez6 egylttesen
donti el, de a meghatarozo
ezek kozil a szemnedves-
ség-tartalom alakulasa. Az
idGjaras jelentds mértékben
befolyasolja az egyes nove-
nyek termésének vizleadasi
Utemét. A betakaritasi id6
helyes megvalasztasa a ter-
més mennyisegének befolya-
solasa mellett meghatarozo
hatast gyakorol a termék mi-
nésegére is.

A KITE altal forgalmazott
gyors nedvességmeré md-
szerekkel nagyon rovid id6
alatt lehet meghatarozni a
szemestermények nedves-
ségtartalmat. Par masod-
perc alatt mar megkaphatjuk
az eredményeket a terméfal-
don, igy azonnal kepet kap-
hatunk a termés érettsége-

~..A betakaritds kezdeténél meg-
hatdarozo a szemnedvesség-tar-
talom alakuldsa...”

rél, nedvességtartalmaral és
ennek megfeleléen el lehet
dénteni, hogy indulhat-e a
betakaritas.

Az allattenyésztés szamara
fontos a szalastakarmanyok
és a szalma-almozdanyag
betakaritasa is. Ennek gyors
és hatékony modja a balazas.
Az elkészilt balak felhaszna-
lasa azonban nem azonnal
torténik a betakaritas utan.
Ha hosszu tavon is egész-
séges, min6ségi terméket
szeretneénk, figyeljlink a rész-
letekre. A széna és szalma-
balak nedvességtartalmanak
ismerete a min6ségi termék
eldallitasanak szempontjabal
dontd fontossagu. Tovabba
megkdnnyiti a Iényeges don-

téseket mar a betakaritas
soran, lehetéveé teszi a balak
osztalyozasat, mindségi szé-
na vagy szalma nyerését. A
tarolas soran a balazott anya-
gok allapotardl kaphatunk
képet, ha tudunk nedvesség-
tartalmat és balamag-h6-
mersekletét meérni. Ezen
informaciok segitségével fel-
fedezhet6k a gombabeteg-
ségek kialakulasanak feltéte-
lei (magasabb hémérséklet,
magas nedvességtartalom).
Ezen mért adatok nagy se-
gitséget jelenthetnek a balak
eladasanal vagy vasarlasanal,
mivel a nedvességtartalom
fg faktora a termék mindse-
gének, igy meghatarozd sze-
repet jatszik az arban is.
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Digitalis szemnedvességmeéro

(MCXFA1873)

A miiszer fébb jellemzéi:

« 40 féle mag mérésére

« izemi h6mérséklet
tartomany: 0-45 °C

- nedvességtartomdny:
5-40% (+/- 0,5%-0s mérési
bizonytalansdggal)

- megbizhatd, egyszeri
kivitel és kijelzd hdttérvildgitds

- egyedi kalibrdciomddositds
(+/-5,0%-kal)

« amérécella h6mérsékletének
ellenérizhet6sége

« LCD kijelz6

Netto dr: 94.900 Ft

Brutto ar: 120.523 Ft

Daralos szemnedvességmeéro

(MCXFA1874)

A miszer fébb jellemzéi:

« T6bb, mint 30-
féle mag szem-
nedvességének
pontos és gyors . =
mérése -

- Nedvességtar-
tomdny: 8-44% (0,5% pontossdg 18%
nedvességtartalom alatt)

. Uzemi h6mérséklet-tartomdny:
0-50°C

 Hordozhatd kivitel

« Kénnyl kezelhetdség

« LCD kijelz6

Netto dar: 179.900 Ft

Brutto dr: 228.473 Ft

Bdlanedvesség-méro szondaval

(MCXFA1870)

A miszer fébb jellemzéi:

« Bdlazott széna és szal-
ma nedvességtartalmd-
nak és h6meérsékletének
mérésére

- Szonda hossza:
50cm

- Nedvességtartomany:
8-44%

« H6mérséklet tartomdny:
0-107°C

» Hordozhat¢ kivitel

« Kdnnyl kezelhetdség

+ LCD kijelz6

Netto ar: 99.000 Ft
Brutto dr: 125.730 Ft

39



)19/3. SZEZONELOZETES

A helyes felni- és
gumiabroncs-valasztas

Czirbusz Jozsef
Kereskedelmi termékfelelds

A gumiabroncs a mezégazdasdagi er6- és mun-

kagépek egyik legfontosabb alkatrésze, a haj-

tdslanc utolso és egyben meghatdrozo eleme.

Feladatai a teherbiras és a vondero dtvitele,

amely fligg a gumiabroncs méretétol, szerke-

zeti felépitésétol, a belsé levegényomastol és

a sebességtol.
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A mez8gazdasagi abroncs
kivalasztasanal figyelembe
kell venni, hogy az abroncs-
nak teljesitenie kell a me-
z8gazdasagi  munkavegzeés
altal tdmasztott elvarasokat
(teherviselés, vonoerdatvitel,
talajkimelés, ontisztulo ke-
pesség és a mezOgazdasagi
kulturaban tértén6 munkala-
tok elvegzese pl.: sorkozben
jaras). Emellett kozuti kozle-
kedésre is alkalmasnak kell
lennie, ezért a kovetkez6 ko-
vetelményeknek is meg kell
felelnie: nagyobb haladasi
sebességre vald alkalmas-
sag, stabilitas, nyugodt futas
és alacsony zajszint.

A mezbgazdasagi abron-

csok, kerekek fajtai a gépti-

pusok szerint:

e Munkagépekre és mez6-
gazdasagqgi potkocsikra
szerelt abroncsok lehet-
nek radidl és diagondl
szerkezetliek. Jellemzéen

egyre szélesebb abron-

csokkal szerelik fel a gép-

gyartok a termékeiket.

Feladat:

« teherbiras, mind a szan-
tofoldi mind a kozuti al-
kalmazas soran

« minimalis talajtaposas

o Rakoddgépabroncsok jel-
lemz6en radial szerkeze-
tliek 24" és 26" méretben.
Feladat:

« a géppel végzett munka-
latokbdl adodo terhelések
viselése

« felhasznalasi terllethez
valé alkalmassag (szanto-
fold, szilard burkolat)

e Permetez6abroncsok ra-
dial szerkezetliek, 42"-54"
kozottiek.

Feladat:

« alkalmas legyen sorban
jarasra

« viselje a terhelést

« minimalizélja a talajtapo-
sast

o Betakaritogép-abroncsok
nagy részben radial szer-
kezetliek, 26", 32", 38" at-
mérdjlek.

Feladat:

« viselje a kombajn, a mag-
tartdly és a vagoasztal
sulyat

« az esetleges domborzati

viszonyok miatt fellépd
terhelésvaltozasok elbi-
rasa

+ a tablak kozotti tavolsa-
gok gyors megtétele

- talajkimeélés

o Traktorabroncsok alegb6-
vebb méret valasztékban
gyartott tipusok radial és
diagonal szerkezetben.
Feladat:

« vonoerd atvitele

« minél kisebb talajtomaori-
tés - hatékonysag (az
abroncs csuszasa megfe-
lel6 legyen) - Ontisztu-
las

» komfort megteremtése

Abroncs vasarlasnal figye-
lembe kell venni, hogy meg-
feleljenek az adott felada-
toknak.

Munkagép-, rakodogep-,
permetez6- és kombajnab-
roncs vasarlasakor a gyarilag
felszerelt méretektdl ritkan
térnek el, az abroncs gyartok
az adott méretben, terhelhe-
t6ségben megegyez6 terme-
keket allitanak el6.

A traktorabroncsoknal a
nagyobb  meéretvéalaszték
és a gép felhasznalhatosa-
ganak sokoldalusaga miatt
kilonb6z6 méretek johet-
nek szoba.



A traktor kerekezésének ti-

pusai:

o alap kerekezés: A nagy vo-
néerd igényd munkagépek
vontatasara a kozuti szal-
litasra legjobb megoldas a
nagy légtérfogatl, széles
abroncsok alkalmazasa. A
szantasra is hasznalt trak-
torra max. 650 mm széles
abroncs szerelhet®.

o ikerkerekezés: a talajnyo-
mas csokkentésére, a vo-
néerd atvitelének novelé-
sére, és az abroncsonkénti
terhelés  csokkentésére
hasznaljak

e sorkozmiivel6 kerekezés:
alkalmassa teszi a traktort
a sorban jarasra, viseli a
megnovekedett terhelést,
minimalizalja a talajtapo-
sast

e kombinalt kerekezés: az
ikerkeréek mérete eltér az
alapkerekezéstél, de az al-
kalmazas célja megegyezik
a.normal” ikerkerekezéssel

A traktor alap- és sorkézm(-
vel6 kerekezésénél a mas
meéretre valo atallaskor a
legfontosabb a hajtasattétel
eltéréesének minimalizalasa,
aminek 1,5-5% kozott kell
lennie, amely az els6 kere-
kek kerlleti sebességének
novekedését jelenti. Ikerke-
rék felszerelésekor, ameny-
nyiben az ikerkerék meérete
eltér az alapkerékt6l, a két
abroncs atmeréjének kozel
egyformanak kell lennie. Az
esetleges kuldnbséget a két
abroncs nyomasanak eltéré-
sével lehet beallitani.

Minden mez8gazdasagi gep-
tipus alapkerék felnijének
cserélésekor, a gyar altal fel-
szerelttel (&tmérd, szélesség
és tovabbi mlszaki paramé-
ter) megegyezore kell cserél-
ni.

Az iker-
kerekek esetében, mivel el-
tér vagy eltérhet a méret az
alapkerekezéstdl, az abroncs

és sorkdzmvel6
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gyartok katalégusaban sze-
replé felni méreteket kell al-
kalmazni a kivalasztashoz.

Amennyiben nem megfelel6-
en valasztjuk ki az abroncs-
parokat, nem tartjuk be a
fent emlitett 1,5-5%-on bellli
attételt, akkor tulterhelhet-
juk az elsé@ differencialmdvet,
amiidd eldtt meghibasodhat.
Ha ikerkerekeket hasznalunk,
mindenkor vegylk figyelem-
be a kezelési utasitas eléira-

sait. A kapcsolt ikerkerekek
csak a talajtaposas csokken-
tését szolgaljak, vonoerd no-
velésére nem alkalmasak, a
helytelen hasznalat a felniko-
Zép tulterhelését okozhatja.
Ha vonderd novekedeést sze-
retnenk elerni, tengelycson-
kos ikerkerék-rogzitést kell
hasznalni, vagy szélesebb
abroncsokkal megoldani a
megnovekedett vonoderd ta-
lajra vitelét.

Komplett kapcsolhatoés ikerkerkek

Teleszkopos rakod6 gumiabroncsok
460/70 R24 méretben

meret 650/85 600/70 650/65 520/85
Felhasznalas modja
Abroncs R38 R30 R42 R42 — - . ..J :
gyarto Gyarto MezOgazdasagi Kozutra
MICHELIN | 1460000 Ft | 808 000 Ft | 1022 000 Ft | 904 000 Ft TGELY XMCL BIBLOAD
MITAS | 1380000 Ft | 721000 Ft | 1040000 Ft | 839 000 Ft 184 530 Ft 197170 Ft
TH400 TH500
TRELLEBORG | 1400 000 Ft | 801000 Ft | 1011000 Ft | 867000 Ft | | TRELLEBORG
167 410 Ft 169 250 Ft
BKT 998 000 Ft | 506 000 Ft | 745000 Ft | 620000 Ft
MP522 MP527
1db kpl.kerék nettd ara, kapcsolo szerkezettel egyUtt LT 176 000 Ft 164 000 Ft

AP DUAL ikrefelni
(Stocks kapcsold rendszer)

Netto drak, az akcid a készlet erejéig vagy visszavondsig érvényes.
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A KITE Miiszaki Magazin kordabbi szamaiban

in 2019/3. MOTORFELUJITAS

Specialis Szakmiihely

Cifra Janos
SzakmUhely vezeté

bemutattuk a Specidlis Szakmiihely kerete-

in belil nyujtott szolgdltatdsok kézil a DPF

(dizelrészecske-szliiré) tisztitasdt és a dize-

liizemanyag-rendszer elemek feliilvizsgalatat

és javitasdt. Most a szakmlihely keretein beliil

nyujtott szolgdltatdsok bemutatdsat a mo-

torfelujitassal folytatjuk.
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Amikor a KITE-nél az a don-
tés szlletett, hogy a partne-
reink részére nyujtott komp-
lex  szolgéltatas-fejlesztés
keretében szlkség van egy
Specialis SzakmUhelyre s,
akkor a célunk az volt, hogy
az altalunk forgalmazott gé-
pek magas min6ségi kdvetel-
ményeit teljesiteni tudd fel-
Ujitasi technoldgia kerdljon
bevezetésre az 0sszes szak-
mUhelyes  szolgaltatashoz,
a piacon beszerezhet6 leg-
magasabb minéségi kdvetel-
ményeket is teljesiteni tudo
gépek, javitastechnologiak
beszerzésével.

Ennek erdekeben a 2018-ban
elinditott motorfeldjitasi te-
vékenységhez kapcsolédoan
2019. juliusatol tovabb bévi-
tettlk a gépmduhelyi kapaci-
tasunkat U] megmunkalo-,
vizsgald-, és szerel6géepek-
kel.

A beszerzésre kerUlt Uj meg-
munkalégépek az amerikai
Rottler cég termékei.

A vélasztasunk azert esett
erreagyartora, mertapiacon
talalhato gépgyartok kozul 6k
azok, akik atfogd megoldast
tudnak nyujtani, az altalunk
megkovetelt mindségben, a
motorfelljitasra specializa-
l6dott szakmihelyeknek im-
mar 96 éves gépgyartoi hat-
terlkkel. Az altalanos célu,
sorozatgyartasra tervezett
megmunkalogépekkel szem-
ben a Rottler gépek kialaki-
tasa és programozasa a mo-
torfeltjitas soran jelentkez6
egyedi igényekhez igazod-
nak, ugyanakkor biztositjak a
rovid atfutasiidot.

A beszerzésre kerllt gépek
kozott vannak specialis fel-
adatokra tervezett eszkozok
is, mint a csucs nelkuli sze-
lepkoszordnk és a szelepfé-
szek-mardnk. Ezekkel a gé-
pekkel jelentdsen le tudjuk
csokkenteni a hengerfej-fel-
Ujitasokhoz kapcsolodo
szelep-szelepllék feldjitasi
id6éigényt, a gyarival azonos,
vagy azt meghaladd mingségi
szint tartasa mellett.

A beszerzett gépek kozt
megtalalhat6é tovabba az al-
talanos célrais jol hasznalha-
to, de adizelmotor-felUjitasra
optimalizalt 3 és 4 tengelyes

megmunkalasra alkalmas
CNC furo-marogeép is. Ez va-
l6jaban nem csak egy CNC
megmunkalokozpont, hanem
egy un. 4C (CAD/CAM/CNC/
CMM) technologiaval rendel-
kez8 gép, amit a Direct Mo-
tion cég szoftvereivel tudunk
vezerelni.

Mi az a 4C technologia?

Egy munkaallomason, koz-

vetlenll a megmunkald ge-

pen van az alabbi négy tech-
nologia kialakitva

e CAD (Computer Aided De-
sign - szamitogéppel ta-
mogatott tervezés),

e CAM (Computer Aided Ma-
nufacturing - szamitogép-
pel tamogatott megmun-
kalas),

e CNC (Computer Numerical
Control - szamitogéppel
vezérelt szerszamgép),

e CMM (Coordinate Measu-
ring Machine - koordinata-
mérd gép)

Mire hasznéalhato a 4C tech-
nolégia?

Kozvetlenll a megmunkald
gépen van lehet6séq a:

e CAD: 3D modellezésre, ter-

vezésre
e CAM: a szerszamutak ter-
vezésére - forgacsolas

elétti  szimulacidjara, .G
code”importalasara
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e CNC: a betoltott CAM/CNC
programmal  kozvetlendl
indithato a forgacsolas (ek-
kornincs G code betoltés, a
forgacsolasi paraméterek
kdzvetlenll a forgacsolas
el6tt és az alatt is allithatok

¢ CMM: A megmunkalas ba-
ziskoordinata-rendsze-
rének a megadasara, az
alkatrészek méretellen6r-
zésére, furatkdzéppontok
meghatarozasara, fellleti
egyenetlenség  mérésé-
re, ebbdl a forgacsolandd
méretek megadasara, az
alkatreszekbdl a tervrajzok
visszafejtésére  (reverse
engineering), ami a radio-
hullammal kommunika-
|6 piacvezetd RENISHAW
merdfejjel és tapintdkkal
torténik.

A 4C technologia 0otszor
kdnnyebb és gyorsabb a ha-
gyomanyos CAD/CAM/CNC
megoldasoknal és nem ige-
nyel klon-kalon szakembert
a tervrajzkészités, gyartas-
tervezés, méréstechnologia
terlletére, a gépet egyetlen
CNC forgacsold technikus
szakember is tudja Gzemel-
tetni.

A mar egyszer bedllitott mo-

toradatok lementhet6k és
késébb visszatolthetok. Tobb
tucat Osszetett forgacsola-
si feladat van mar el6re be-
programozva a rendszerbe,
amib6l az egyes csomagok
szabadon hozzarendelhet8k
az adott motortipus felujita-
si igényeihez (pl.: hengerfej
sikmarasa, henger furasa,
hivelyfurat peremezése,
szelepfészek és csapszeg
persely furatok ciklikus inter-
polacios marasa, csak hogy
néhanyat emlitstink ezekbdl).
Ezek az el6re megirt progra-
mok teszik az altalanos célu
megmunkald gépet a mo-
torfeltjitashoz  el6készitett
specialis géppé, mert ezek
a programok kozvetlendl be-
tolthetdk és azonnal hasznal-
haték a hagyomanyos CAD/
CAM tervezési ciklusok nél-
kil is. Ezekhez a programok-
hoz mar csak az adott motor
néhany meéretének a beme-
rése szikséges, ami szintén
a megmunkald gépen torte-
nik a RENISHAW mérofejjel.

Hol jelentkezik a Rottler gé-
pek elénye?

Az itt bemutatott gépekkel
mar egyetlen szakember is
tud az el6irt munkaming-

séggel komplex gépmihe-
lyes szolgaltatast nyujtani,
mikozben a megmunkalasi
kapacitasa és méretpontos-
saga tobbszdrdse tud lenni a
hagyomanyos gépmuhelyek-
hez képest.
Az Ujonnan beszerzett gé-
pekkel immar 100%-ban sa-
jat gépmihelyes kapacitas-
sal tudjuk vallalni a
« hengerfejek felujitasat, si-
kolasat tobb sikon, a sze-
lepfészkek, szelepllékek
marasat, a szelepszarveze-
t6k dorzsarazasat, a szele-
pek kdszorllesét és illesz-
tését, valamint vakuumos
tesztelését,
« motorblokkok  sikolasat,
henger- és perselyfurasat,

a huvelyfuratok peremezé-
sét, csapagyhelyek vonal-
bafurasat.

+ hajtokarok felujitasat,
csapszeg-perselyekfinom-
furasat.

A hengerfej felljitadshoz kap-
csoldédoan ezen felll Uj nyo-
masprobazo-repedés-vizsga-
|6, szelepszar-vezetd ki- és
beszerel6 gépek is beszer-
zésre kertltek az olasz Comec
cegtdl. Ezaltal valt teljeskor-
vé a hengerfej felljitas tech-
nolégiai hattere is.

A Specialis SzakmUhely szol-
galtatasaival kapcsolatos to-
vabbiinformacidkért keresse
terlletileg illetékes alkat-
rész-értékesitd kollégainkat!
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/3. KOLLEGANIK SZEMEVEL

Rovatunkban 10+1 allando kérdést tesziink fel

after-sales szakembereinknek. Minden alka-

lommal egy ujabb személyt mutatunk be, csak

egy kicsit masképp.

1. Mi jut eszedbe el6sz6r ar-
rol, hogy after-sales?

Mintegy 10 éve jelent meg
ez a kifejezés a minden-
napjainkban, véleményem
szerint azonban az ehhez
kapcsolédé gondolkodas-
mod, az alkatrészellatas és

oszolgalati mérnok,
t- és parkapolo gépek

a szervizszolgaltatas vevoi

elégedettséget eredme-
nyezd egylttmikodése a
KITE megalakulas ota jel-
lemzi a tevékenységuinket.
Ezt a szimbidzist igyekszem
kiteljesiteni jelenleg a park-
apolo gépek szervizellatasa
terénis.

2. Mit szeretsz a legjobban a
szakteriiletedben?

Szinte minden nap felszinre
hoz valamilyen uj, megoldan-

dé miszaki vagy vevdszolga-
lati kérdést, ami ugyan els6
korben nem biztos, hogy
kedvelhetd, amikor azonban
sikerll a megoldast megta-
lalni, az sikerélmeényt jelent a
szamomra. Kilondsen oriini
tudok annak, ha egy szami-
togéppel végzett diagnosz-
tika eredmeényekent sikerul a
meghibasodast elharitani és
ismét mikoddkepessé tenni
a gepet.



3. Melyik a kedvenc géped?
Eddigi pélyafutasom soran
sokat foglalkoztam a kilon-
b6z6 gyartmanyl permete-
z8gépek mlszaki es alkalma-
zastechnikai kérdéseivel; ha
nem lenne némiképpen kép-
zavar, azt mondanam, harma-
dik gyermekem a John De-
ere onjaré permetez6gépe.
A jelenlegi szakterlletemen
a John Deere kommunalis
traktorai és a Gator jarmUvek
szerepelnek az élen.

4. Mi akartal lenni gyerek-
ként?

A szokasos gyermekkori
vagyalmok (mozdonyvezet6,
tlizolto) mellett az emléke-
imben felbukkan az is, hogy
mar kisiskolaskent traktoros
akartam lenni...

5. Mi volt az els6 éiményed a

mezbégazdasaggal kapcso-
latban?
Sziletett nadudvariként

hamar megeérintett a mez6-
gazdasagi légkadr, a szileim
tevékenysége kapcsan mar
tizenévesen bekapcsolod-
tam példaul a haztdji gazdal-
kodasba. Ugy vélem, innen
egyenes Ut vezetett egy me-
z0gazdasaqgi gépészeti ko-
zépiskolaba, majd a Gadall6i
Agrartudomanyi  Egyetem
mezOgazdasagi gépészmeér-
noki karara - és a KITE-be.

6. Mi motival téged minden
nap?

Motivaciot jelent szamomra
az, hogy a korabban kulénbo-
z6 munkaterUleteken végzett
munkam elismeréseként ne-
hany éve a parkapold gépek
szervizellatasanak jobba té-

telére kaptam megbizast, és
az eddigi visszajelzések alap-
jan helyes iranyba indultam
el. A napi szintd motivaciot
a szakszerlen, precizen el-
végzett munka eredmeénye, a
vevok és a kollégak részérol
megnyilvanulo pozitiv vissza-
jelzések élménye biztositja.

7. Hogy taldlod meg az
egyensulyt a munka és a
maganélet k6zott?

Talan ennek az egyensulyi
helyzetnek a megtalalasa je-
lenti a legnagyobb kihivast.
Szamomra az egyéni boldo-
gulashoz és a csaladi harmo-
niahoz vezet6 utat mindigisa
megbizhatoan, pontosan és
szakszerlen végzett munka
alapozta meg, ehhez azon-
ban sok id6re, energiara volt
és van szikségem, ami, bar
megeértésre talal, mégiscsak
a csaladtol, a maganeletbdl
hianyzik.

8. Mit csinalsz szivesen a
szabadidédben?

A legkedveltebb id6étoltés a
csaladommal - a feleségem-
mel, ritkabban a gyerme-
keimmel és az unokdimmal
- kozos séta vagy kerékparo-
zas, kerti sUtés-fézés, szin-
haz- vagy mozilatogatas.

9. Mi volt az utols6 kényv,
amit olvastal?

Eqy életrajzi jellegl konyvet
olvastam legutobb, amely-
ben a hazai mez6gazdasag
elmult hatvan-hetven évének
torténéseibe is bepillantast
nyerhettem.

10. Kedvenc nyaraldcélpont?
Korabban kedveltlk a nyldzs-
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A munkanapjaim elére ne-
hezen tervezhetdk, de uto-
lag sem kénnyd tipizalnom
a napirendemet, ami téb-
bek kézott attol is fligg, hol
fogok kezdeni.

Amennyiben Nadudvaron
kezdem a napot, reggel 6
ora eldtt kelek, majd a fe-
leségemmel k6zbs kavézds
és reggeli utdn, 7 ora kordl
az iroddban vagy a muhely-
ben vagyok. Amennyiben
a napi feladat a lakohe-
lyemtdl tavolabbi jelenlé-
tet igényel, a napirendem
is ehhez igazodik: nem
okoz problémdt, ha reggel
fél nyolcra kell Hédmezs6-
vasdrhelyre vagy Gyérbe
érnem. llyen esetekben az
elvégzendd feladat iddigé-
nye befolydsolja a tovabbi
munkarendet, a hazaér-
kezés idGpontjdt és az esti
programomat is.

g6, vizparti pihenéseket,
Ujabban azonban - ha te-
hetjik - nyugodtabb kikap-
csolodast nyujto, lehetdség
szerint hegyvidéki Uticélokat
igyekszunk kivalasztani.

10+1 Hol latod magad 6t év
mulva?
Szandékaim és reményeim

A heti, illetve a napi munka
megbeszélését kdvetden a
telefonon vagy e-mailben
érkezd  megkeresésekre
reagadlok, segitem és szer-
vezem a kollégdim mun-
kdjdt, szerviz vagy javitasi
ajanlatokat dllitok déssze,
illetve ehhez kapcsolodo
egyeztetéseket  végzek.
Napkozben igyekszem
odafigyelni arra, hogy ebé-
delniis eljussak.

Az esti idészak hetente
egy-két alkalommal sétd-
val, kerékpdrozassal telik,
a tébbi napon jellemzden a
napkozben el nem végzett,
halaszthatatlan  felada-
taimat fejezem be, illetve
készllok a kbvetkezd mun-
kanapra.

szerint a mostani vagy ehhez
hasonl¢ terlleten, az egyre
gyorsuld muszaki fejlddés
kihivasainak megfelelve, a
parkapolo gépekkel kapcso-
latos szolgéltatasainkkal is
elégedett vevikkel, j6 egész-
ségben készllok majd a sta-
fétabot atadasara.
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WALTERSCHEID |/onofej-rendszer akcio

A mezégazdasdgban torténé kozuti szdllitdst mind inkdbb traktorokkal és egyre nagyobb teherbirasu
potkocsikkal hajtjak végre. A vonofej rendszerek feladata a traktor és a vontatott munkagépek, potko-
csik, vontatmdnyok biztonsdgos csatlakoztatdsa a tamaszto terhelések biztonsdgos viselése mellett.
Vdlasztékunkban a kivdlé minéségii standard, K80 (golyds) és Pitonfix (fix csapos) vondszerkezeti ele-

mek egyardnt megtalalhatok.

John Deere traktorokra szerelhet6, magassdgban dllithato K80 tipusu vonéfej - vonofejliftbe

Tamterhelés: 30 km/h alatt 3 t

in 2019/3. VONOFEJ-RENDSZER AKCIO

K80 tipusu vonodszerkezetek

hegesztett kivitel

automata hatfalas kivitel

cikkszam

akciods
netto dar

akcios
brutto dr

cikkszdam

akcios
netto dar

akcios
brutto dr

330 mm széles
sinnel szerelt

8002579

212500 Ft

269 8756 Ft

8002589

195 450 Ft

248 222 Ft

390 mm széles
sinnel szerelt

8004858

231950 Ft

294577 Ft

8006217

234 000 Ft

297180 Ft

John Deere traktorokra szerelheté K80 vonofej - hasi huzéra
Tamterhelés: max. 3t

cikkszam akcios netto dar | akcios brutto dr
John Deere 6000, 6R,
7000, 7R széria: 8004897 295873 Ft 375759 Ft
SR, 8003680 327615 Ft 416 071 Ft
8R széria

Felszereléshez sziikséges kiegészit6 elemek:

cikkszdm akcios netto ar | akcios bruttd dr
330 mm széles tarto 8004808 130 500 Ft 165 735 Ft
390 mm széles tarto 8005035 136 165 Ft 172 930 Ft
K80 vondszem
csatlakozo méret cikkszam akcios netto ar akcios brutto dr
100x110 8003309 88500 Ft 112 395 Ft
145x145 8003310 88500 Ft 112 395 Ft
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Standard vonoszerkezetek

VONOFEJ-RENDSZER AKCIO

John Deere traktorokra szerelhet6 magassdgban dllithato
automata vonofej - vonofej liftbe

csap atméré: 38mm

cikkszam akcids netté dr | akcios brutto dar
330 mm széles sinnel szerelt 8005114 169 500 Ft 215 265 Ft
390mm széles sinnel szerelt 8005155 218 060 Ft 276 936 Ft

John Deere traktorokra szerelheté vonofejlift

JD 6000,7000, 8000,8010, -20,-30, 6R, 8R (2014-ig)
330 mm széles
cikkszam akcios netto dr akcios brutto ar
9 pozicids vonofej lift 8004545 195 000 Ft 247650 Ft
4 pozicids vonofej lift 8004516 105 480 Ft 133 959 Ft
John Deere 7R, 8R traktorszériara szerelhet6
390 mm széles
S p°z'°'|;i."°"°fe’ 8005204 199 500 Ft 253 365 Ft
° p°z'°'|;’fi."°"°fe’ 8005206 138 500 Ft 175 895 Ft

John Deere traktorokra szerelhet6 magassdgban dllithato Pitonfix vonéfej - vonéfejliftbe,

Csapdtméré: 44,5 mm

cikkszam akcios netto ar akcios brutto dr
33’0 mm széles 8003248 206 550 Ft 262 319 Ft
sinnel szerelt
39’0 mm széles 8005143 210 630 Ft 267 500Ft
sinnel szerelt

Az akcios arak a készlet erejéig vagy visszavonasig érvenyesek.
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